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MAZACI PRISTROJ
MP -1

Navod k pouziti

1. Soucast dodavky

Mazaci pfistroj

Uzaviraci ventil (2)

Pfipojovaci koncovka (1)

Magneticky drzak kloubové hadice (8)
Kloubova hadice — 10 ¢lanku (9)
Koaxialni tryska

0,5 | Fezného oleje LUBRI CUT TB 4
Trubkovy kli¢

2. Popis vyrobku

Mazaci pfistroj MP-1 je uréen k pfesnému michani vzduchu s olejem a tvorbu velmi jemné olejové
mlhy uréené vyhradné k ochlazovani a pfimazavani nastroju pfi tfiskovém obrabéni. Na nasledujicim
obrazku jsou vyznaceny jednotlivé ¢asti pfistroje:

Pfipojovaci koncovka na rozvod vzduchu

Uzaviraci ventil

Maznice (sefizovaci jehla mnozstvi oleje)

Skrtici ventil mnoZstvi vzduchu pro olej

Skrtici ventil mnoZstvi vzduchu pro koaxialni trysku
Redukéni ventil pro nastaveni pracovniho tlaku pro koaxialni trysku
Redukéni ventil pro nastaveni pracovniho tlaku pro olej
Magneticky drzak kloubové hadice

. Kloubova hadice

10. Koaxialni tryska

11. Upevihovaci Srouby
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12. Upevhovaci pernamentni magnety

3. Technické parametry

popis jednotka hodnota
Vstupni tlak vzduchu Bar 6-10
Spotfeba vzduchu max. I/min 80
Spotfeba oleje mi/hod 0,1-2
Objem nadobky na olej ml 7,5
Hmotnost cca kg 1

4. Média
4.1. Tlakovy vzduch

Tlakovy vzduch pro provoz zafizeni musi byt zbaven mechanickych necistot a vody. Doporucuje se
pouzivat filtrovany stlaceny vzduch, nemazany, jemnost filtrace 5 um.

4.2. Rezny olej

Jako mazivo a chladivo pro obrabéni je mozné pouzivat fezné oleje s viskozitou dle 1SO 3448
v rozmezi 20 - 40 mm?/s pfi 40 °C, napfiklad LUBRI CUT TB 4. Ten je vhodny pro obrabéni zejména
Al slitin a barevnych kovu frézovanim, soustruzenim, vrtanim, fezanim a tvarenim zavitl. Velmi
vhodny je také na déleni materialu na pasovych a kotoucovych pilach.

Dulezité upozornéni:

Pristroj mlize byt pouzivan pouze pro tvorbu olejové mihy. Olej musi mit prohlaseni vyrobce o
nezavadnosti. V zadném piipadé nesmi byt pfistroj pouzivan pro jiny druh chladiciho média,
nez jsou fezné oleje k tomu urcéené.

5. Uvedeni do provozu

5.1. Sestaveni pfistroje

Pfistroj je dodavan ve smontovaném stavu, pouze je nutné zakratit na poZzadovanou délku pfivodni
hadici 6, na vhodné misto instalovat uzaviraci ventil (2) a na poZzadovanou délku zakratit hadice
vedouci od pfistroje ke koaxialni trysce. Maximalni délky pfipojovacich hadic naleznete na
nasledujicim obrazku.

Max. 2000

Max. 5000

Pfipojovaci hadici zakratime na pozadovanou délku a jeji konec osadime pfilozenou pfipojovaci
koncovkou (1).
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Koaxialni hadice 98 a @4 taktéz zakratime na pozadovanou délku, konec upravime podle
nasledujiciho obrazku a zasuneme do pfistroje.
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5.2. Instalace na stroj

PFistroj musi byt na stroj instalovan ve svislé poloze. Max. povolena odchylka od svislé polohy je £5°
ve v8ech smérech. Pro upevnéni pfistroje na stroj je mozné pouzit vestavéné pernamentni magnety
(12) nebo upevnovaci Srouby (11).
Kloubovou hadici upevnime pomoci magnetického drzaku (8) pfimo na vietenik stroje tak, aby bylo
mozné kloubovou hadici (9) namifit na nastroj. Obecné plati, ze €im je tryska u nastroje bliz, tim je
mozné nastavit mensi prutok oleje.

5.3. Spusténi a sefizeni pfistroje

PFistroj je jiz z vyroby nastaven tak, aby to vyhovovalo ve vétSiné aplikaci. Pfed spusténim je nutné
vySroubovat pomoci trubkového kli€e nadobku na olej a naplnit nadobku vhodnym feznym olejem. P¥i
jejim utahovani postupujte velmi citlivé, aby nedoSlo k poSkozeni zavitu. Pfipojovaci koncovku (1)
zapojime do rozvodu tlakového vzduchu a otevieme uzaviraci ventil (2). Po cca 3 - 8 minutach (podle
délky koaxialni hadice) zac¢ne z koaxialni trysky proudit jemna olejova mlha. To je mozné ovéfit
pfilozenim né&jakého lesklého pfedmétu nebo kouskem kancelafského papiru, kde se po chvilce
vytvori olejova skvrna. Timto je pfistroj pfipraven k pouziti.

Dulezité upozornéni:

Spektrum pouziti maze byt v praxi velmi Siroké a proto je nutné vhodnost pristroje a pouzitého
fezného oleje odzkouset praktickou zkouskou. Ztohoto divodu vyrobce neprebira
odpovédnost za vhodnost této technologie.

6. Pokrocilé sefizeni pristroje

Pro individualni sefizeni pfistroje na pozadovany druh vyroby je nutné spravné pochopit jeho
funk&nost a nové nastaveni ovéfit praktickou zkouskou.

6.1. Popis funkce

PFivodni vzduch je rozdélen v rozvodné kostce na 2 vétve.

Prvni vétev prochazi pres redukeni ventil (7), Skrtici ventil (4) a maznici (3) do koakxialni hadice ¢4,
ktera asti ve vnitfni Casti koaxialni trysky. Tato vétev ma za ukol do proudici vzduchu namixovat
poZzadované mnozstvi oleje. Jeho mnozstvi je mozné ovliviiovat mnoZstvim proudiciho vzduchu a
davkovanim oleje. Nejprve je tedy dobré nastavit vhodné mnoZstvi proudiciho vzduchu a sefizovaci
jehlou na maznici (3) pak nastavit vhodné mnozstvi oleje. V nasledujici tabulce najde nékolik pfikladl
s pfibliznou spotfebou oleje.

pocet kapek / hodina mnozstvi oleje (ml) / hodina v ho%?::(:ﬁrg;ﬂzﬁ : g:;tg{g ml)

20 0,34 22

30** 0,51 14,7

40 0,68 11

60 1,01 7,4

90 1,52 4,9

120 2,03 3,7

** Tovarni nastaveni
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Druha vétev prochazi pres redukéni ventil (6), Skrtici ventil (5) do koakxialni hadice @8, ktera usti ve
vnegjsi Casti koaxialni trysky. Tato vétev ma za ukol rozprasSovat olej na jemnou olejovou mihu.

6.2. Tovarni nastaveni

Cislo ovladaciho funkce oDis
prvku pop
(3) Mvaznice (sefizovaci jehla mnozZstvi oleje) cca 30 kapek za hodinu
4 Skrtici ventil mnoZstvi vzduchu pro olej otevfen cca 6 otacek
(5) Skrtici ventil mnoZstvi vzduchu pro koaxidlni trysku otevien cca 7 otacek
(6) Redukéni ventil pro nastaveni pracovniho tlaku pro .
o, 5 baru
koaxialni trysku
@) Redukéni ventil pro nastaveni pracovniho tlaku pro b
olej 3 bary

7. Bezpeénostni upozornéni

® S pristrojem smi pracovat pouze osoba, ktera se dikladné seznamila s nivodem k obsluze a
rozumi celému jeho obsahu.

= Pristroj smi byt pouzivan pouze pokud je v odpovidajicim technickém stavu, nejsou na ném
patrné zadné stopy poSkozeni, neuchazi z ného vzduch, olej apod.

=  Pristroj smi byt pouzivan pouze v souladu s predpisy o ochran¢ zdravi pii praci.

= Pouzivani pfistroje na stroji nesmi byt v rozporu s navodem k pouziti od stroje. V pfipadé
nutnosti je nutné toto konzultovat s vyrobcem stroje.

=  Pristroj smi byt pInén a pouzivan pouze s feznym olejem, vyrobcem oleje k tomu uréenym a
musi splhovat podminku zdravotni nezavadnosti.

= Pii praci s pristrojem musi byt zajisténo dostate¢né vétrani prostor, ve kterych bude pristroj
pouzivan.

= Je zakazano provadét na pristroji jakékoliv opravy, Upravy nebo zmény. Vyrobce neruci za
Skody vzniklé nedodrzenim navodu k pouziti.
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