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1. Zakladni popis

1.1. AHW886 hardware/firmware ver-3.0

K systému Cnc886 je dodavano rucni kole¢ko AHW886. Umoznuje pohodinou
obsluhu pfi ruénich najezdech obrdbéciho stroje i plynulou zménu posuvu
v automatickém rezimu. Diky pruznému kabelu s maximalni délkou 6m obsahne cely
pracovni prostor vétSiny stroja.
Ruéni kolecko je koncipovano jako inteligentni periferie fidiciho pocitaCe. Kromé
obvodu Central stopu, ktery je feSen samostatné vedenym parem vodiCl, jsou
veSkeré informace pfenaseny po sériové lince. O pfenos se stara na strané koleCka
vestavény mikropocita¢, na strané fidiciho systému sam program Cnc886. Pro
komunikaci s obsluhou kole¢ko obsahuje:

« Dvouradkovy alfanumericky podsviceny displej 2x16 znaki

* ToCitko se 100 aretovanymi pozicemi na jednu otoCku, vybaveny

inkrementalnim snimacem polohy

« Sestici ovladacich tlagitek
Displej slouzi k zobrazeni informace, zaslané Fidicim systémem do koleCka. Kromé
avodni zpravy,

HandWheel CNC886
AREM PRO ver-3.0

generované kole¢kem, jsou vSechny dalSi zaslané fidicim systémem a odrazeji tedy
stav programu Cnc886 a nikoli stav kolecka. Hlasi-li tedy displej kole¢ka chybu,
nejedna se o chybu kolecka, ale o chybu, detekovanou fidicim systémem.
Tocitko pod displejem slouzi vruénich rezimech Kk fizeni polohy vybrané osy,
v rezimu automatického chodu programu k fizeni posuvu.
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Ovladaci tlac¢itka maji v riznych situacich razné funkce.
V zasadé vSak lIze Fici, Ze horni trojice slouzi jako vybérova < {> >

tlacitka ( vybér rezimu, funkce, osy atd. ), spodni trojice jako

akeéni ( start/stop pohybu, programu atd.) W WW
RESET

1.2. Bezpe€nost p Fi praci s kole €kem

Pro bezpecnost prace jsou vytvofeny nasledujici podminky na strané fidiciho
systému:
* Manualni pohyb vyvolany z koleCka Ize zastavit stlacenim RESET v Cnc886.
* Manualni pohyb vyvolany z panelu lze zastavit stlaenim RESET na kolec¢ku.
» Po skon&eni automatického chodu programu kolec¢ko vzdy konci v zakladni
nabidce
* Po dvou minutach bez aktivity obsluhy na koleCku pfechazi do zakladni
nabidky
» PreruSeni komunikace s koleCkem zastavuje manualni pohyby

Za praxi, ohroZujici bezpecnost provozu stroje, je povazovano fizeni stroje z koleCka
a panelu Cnc886 vice osobami soucasné.

Vzhledem ktomu, Ze kabel koleCka dovoluje obsluze stroje spoustét pohyby
z kteréhokoli mista pracovisté, musi obsluha zvlasté dasledné dbéat zakladnich
bezpeénostnich pravidel uvedenych v podminkach provozu stroje.

1.3. Verze obsluhy AHW886

Verze obsluhy AHW886 je verzi, jakou systém Cnc886 koleCko vyuziva. Reakce na
stisknuti tlaCitka neni implementovana v koleCku samotném. Stav tladitek je pouze
pfevzat programem Cnc886 a ten na danou udalost reaguje. To znamena, Ze nova
verze obsluhy kole¢ka nemusi nutné vyzadovat novou verzi hardwaru nebo firmwaru
AHW886.

Na pocatku existovala pouze jedna verze obsluhy, oznacena 2.4, a dalSi verze
nebyly planovany. Praxe vSak ukazala, Zze by bylo vhodné vytvofit nové funkce a to
hlavné pro podporu nékterych specialnich technologii. Tak vznikla nova verze 2.5.
Od vzniku této verze se pouzita verze vybira konfiguranim parametrem programu
Cnc886:

SysWheelVer =24 ; Version 2.4
resp.
SysWheelVer =25 ; Version 2.5

Defaultni hodnotou parametru je 24.
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2. Obsluha AHWS886 verze 2.4
2.1. Stavy Cnc886

Funkce AHW886 zavisi na aktualnim stavu Cnc886. Neékteré stavy nedovoluji Zzadné
fizeni z koleCka. Nasledujici tabulka uvadi seznam moZnych stavi Cnc886,
odpovidajici stav displeje a funkce dostupné z AHW886.

Stav AHW886 display AHW886 funkce
Vypnuto Vypnuto Zadné
Wheel - ver. 2.4
Inicializace Inicializace Zadné
Wheel - ver. 2.4
Nezreferovan Nezreferovan Zadné
Wheel - ver. 2.4
Referuje Referuje Zadné
Wheel - ver. 2.4
Nacita Nacitani prog. Zadné
Wheel - ver. 2.4
Nacteno Program nacten Zadné
Wheel - ver. 2.4
Chyba Chybovy stav !! Zadné
Wheel - ver. 2.4
V chodu Viz. kapitola 2.2 Stop| Reset, %Posuv
Pozastaven Viz. kapitola 2.2 Start| Reset, %Posuv
Pozastaven MO Viz. kapitola 2.2 Start|] Reset, %Posuv
Pripraven Viz. kapitola 2.3  V3e
Rucné vieteno Viz. kapitola 2.3 VSe
Ruéni pohyb <-0-> s=0.100 Reset,
>>> X= 134.000 Pokra &ovani pohybu
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2.2. AHWS8S86 ve stavech ,V chodu”, “Pozastaven” a “P ozastaven MOQ”

Je-li spustén technologicky program, zobrazuje displej kole¢ka aktualni stav, hodnotu
koeficientu posuvu a text aktualné vykonavaného fadku (resp. jeho ¢ast).

Auto:  F=50%

N1203 G1 X150 Y1
Za chodu programu muze byt Cnc886 jesté ve stavech pozastaveni a pozastaveni
funkci MO. V téchto situacich displej zobrazuje:

Stop: F=50%
N1203 G1 X150 Y1

MO: F=50%
N1203 G1 X150 Y1

Displej zobrazuje i stav tlaCitka GO x0.1 (dfive oznaCeného SPEED) fidiciho
systému. Je-li stlac¢eno, je pismeno F u procent posuvu nahrazeno malym f.

Auto:  f=50%

N1203 G1 X150 Y1
Chod programu mizeme kole¢kem ovliviiovat nasledovné:

Tocitkem mizeme ménit koeficient posuvu a to s krokem 1% v rozsahu 0% az
150%. Nastaveni hodnoty 0 zcela zastavi pohyb os.

<
Snizuje koeficient posuvu o0 10%
>
Zvysuje koeficient posuvu 0 10%
:> Méni stav tlaCitka GO x0.1 Fidiciho systému
MWW
i Stejné jako tla¢itko START+ na panelu Cnc886
RESET
Reset programu
MWW
- Stop programu stejné jako tlacitko Stop na panelu Cnc886
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2.2.1. Kole €ko v rezimu Od Fadku a Z pozice

Pomoci ruéniho kolecka Ize ovladat i dialogy vrezimu Od fadku a Z pozice. Po
spusténi programu, coz lze opét udélat z ruéniho kolecka, a po nalezeni vychoziho
bodu jsme dotadzani na spusténi M funkci a na ndjezd. V tomto okamziku tlacitka
kolec€ka funguji nasledovné

<
Snizuje koeficient posuvu o0 10%
>
Zvysuje koeficient posuvu o0 10%
i> Méni stav tlaCitka GO x0.1 fFidiciho systému
MWW
— Stejné jako tlacitko START+ na panelu Cnc886 a odpovéd Ano
RESET
Reset programu
MWW
- Odpovéd Ne

NejCastéji tedy postupujeme takto:

1 —>

Spustime program ve zvoleném rezimu

WW

2. L1 Odpovime Ano na dotaz o spusténi funkci
WW

3. L1 Odpovime Ano na dotaz o najezdu
WW

4. L] Spustime pokra¢ovani programu

strana 8 Pouziti AHW886, revize 25.1.2017



%eﬂ; AREM PRO, s.r.o. automation, regulation, measurement
155 00 Praha 5, Na Hvizdalce 23/1702, Www.arempro.cz

2.3. AHW886 ve stavu P Fipraven

Je-li program Cnc886 ve stavu Pfipraven, je mozné koleCkem jak spustit program,
tak ru¢né ovladat jednotlivé osy. Pro vybér poZadované operace je pfipraven dialog,
ktery je fizen tlacitky kolecka. Budeme ho nazyvat ,dialog vybéru modu®.

Kvdli limitovanému poctu tlacitek kolecka je systém fizeni koleCkem organizovan do

< >
nékolika Urovni. V dané Urovni se mezi volbami pohybujeme Sipkami a :

>
v

do nizsi arovné vstupujeme tlagitkem a do vySsi urovné se vracime tlacitkem

RESET

2.3.1. Urove i vyb &ru médu

NejvysSi Urovni je dialogu je ,dialog vybéru médu“. Na displeji zobrazena nasledujici

volba:
Pripraven
Auto< >Rucne
Zvoli fizeni automatického rezimu
> . 3
Zvoli ruéni rezim kole¢ka

Ostatni tlagitka jsou neaktivni. Stejné tak otaceni tocitkem nezplsobi Zadnou funkci.
Z tohoto pohledu je Uroven vybéru moédu ,bezpecnou arovni*.

2.3.2. Rizeni automatického rezimu
Na displeji se objevi:
Pripraven:F=100%
%1 {Program XYZ}
Prvni fadek ukazuje stav a hodnotu koeficientu posuvu a stav tlaCitka GO x0.1,
spodni zobrazuje prvni fadek aktivniho programu. Vtomto stavu Ize koleckem
MWW

—>

nastavit koeficient posuvu a spustit program tlacitkem koleCka
START+.
TlaCitko RESET koleCka nas vrati do zakladni trovné dialogu.

, majicim funkci

strana 9 Pouziti AHW886, revize 25.1.2017



%eﬂ; AREM PRO, s.r.o. automation, regulation, measurement
155 00 Praha 5, Na Hvizdalce 23/1702, Www.arempro.cz

2.3.3. Ruéni rezim kole ¢ka

V ruénim rezimu umoznuje AHW886 pohybovat jednotlivymi osami. Lze také
provadét pohyby ve sméru orientace nastroje.
Manudlni rezim ma tfi arovné:

1. Uroven vybéru osy

2. Uroven vybéru kroku

3. Uroven osové razice

2.3.4. Ruéni rezim kole ¢ka — Urove i vyb éru osy
V ruénim rezimu kole€ka se na displeji objevi napfiklad

<-0-> k=0.100
<-> X= 134.000

Napis <- 0 -> ma napovedét, Ze Sipkami vybirame osu k pohybu. Zaroven indikuje
aroven vybéru osy.

k=0.100 udavé krok v milimetrech, se kterym pracuje tocitko.

Ve spodnim fadku je jméno vybrané osy a jeji aktualni poloha.

Krok ‘k* zaroven Fidi i rychlost spojitych pohybl. Vztah mezi krokem a koeficientem
rychlosti pro spojité pohyby udava tabulka:

k=1.000 10x
k=0.100 1x
k=0.010 0.1x
k=0.001 0.01x

Vysledna rychlost pohybu je dana souc€inem koeficientu rychlosti a hodnoty rychlosti,
nastavené pro danou osu v konfiguracnim souboru

Funkce AHW886 je nasledujici
Tocitkem ménime polohu osy s nastavenym krokem.

|
Vybér pfedchozi osy
i> Vstup do arovné vybéru kroku
> e .
Vybér nasledujici osy
MWW
— Stejné jako START+ v zaloZce Ru¢né Pohyby.
RESET
Vynofeni do urovné vybéru modu
MWW
- Stejné jako START- v zaloZce Ruc¢né Pohyby.
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Je tfeba se zminit o dalezitém rozdilu mezi pohybem tlagitky a to€itkem u rotanich

MWW MWW
os A, B a C. Stlageni .=—J nebo .—-J pohybuje jen a pouze vybranou osou. Nastroj
se tedy otaci okolo osy motoru. Pooto¢enim tocCitka vSak vyvola rotacni pohyb okolo
hrotu nastroje.

Za manualniho pohybu osy, at' jiz je vyvolan z koleCka, nebo z panelu Cnc886, se na
displeji zobrazuje prabéh a smér pohybu pohybujici se osy:

<-0-> k=0.100
>>> X= 134.000

2.3.5. Ruéni rezim kole ¢ka — Urove i vyb éru kroku

V arovni vybéru kroku se na displeji objevi napfiklad

<-k -> k=0.100
<-> X= 134.000

V hornim fadku je zobrazen aktualni krok kole¢ka. Napis <- k -> ma napovédét, ze
Sipkami vybirame krok. Ve spodnim fadku je jméno vybrané osy a jeji aktualni
poloha.

Funkce AHW886 je nasledujici
Tocitkem ménime polohu osy s nastavenym krokem.

|
Vybér pfedchoziho kroku
i> Vstup do Urovné osové razice
> e .
Vybér nasledujiciho kroku
MWW
— Stejné jako START+ v zaloZce Ru¢né Pohyby.
RESET
Vynofeni do rezimu vybéru osy
MWW
- Stejné jako START- v zaloZce Rucné Pohyby.

| vtéto urovni plati vSechna pravidla pro pohyb rotaénich os, zminéna v Urovni
vybéru osy.
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2.3.6. Ruéni rezim kole éka — Urove A osoveé r uzice

A Z B
X* Exit Y

Tato Uroven poskytuje rychly pfistup k jednotlivym osam
Jména os na displeji jsou usporadana do obrazce, ktery odpovida rozmisténi tlaCitek

RESET

ruéniho kolecka. Poloha uprostfed dole je oznac¢ena Exit , odpovida tlacitku a
slouzi k opusSténi Urovné osové ruzice. Vybér osy provedeme stiskem tlacitka,
| e L2 W
odpovidajiciho pozadované ose. TakZe stiskem zvolime osu Z ,
atd. Vybrana osa se oznaci na displeji hvézdickou.

vybere Y

Nyni otaCenim toCitka pohybujeme vybranou osou tak, jak bylo popsano
v pfedchozich drovnich. Krok pohybu je definovan hodnotou s v drovni vybéru kroku.

Osova ruzice poskytuje jesté nasledujici ,dvojhmaty*

< > | .
Soucasné stlaceni a je prikazem k zapamatovani bodu pro systém

TeachlIn. Na displeji se objevi.

<<< Point >>>
<<< inserted >>>

Je tfeba fici, Zze tato zprava pouze Fik4, Ze byla odeslana informace o tomto
dvojhmatu. Pokud neni modul Teachln spustén, kZzadnému zapamatovani
nedochazi.

% MWW
Soucasny stisk i> a L—=J vyvola spojity pohyb ve sméru trysky a to od materialu.

Tento pohyb respektuje okamzité nastaveni rotac¢nich os.
19 MWW
Soucasny stisk a L=—J vyvola spojity pohyb ve sméru trysky a to do materialu.
Pozor na hodnotu kroku s p  Fi téchto pohybech
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3. Obsluha AHW886 verze 2.5

Verze 2.5 vychazi zverze 2.4 . VétSina funkci je shodna. Nékteré funkce jsou
zjednodusSeny, nékteré byly doplnény. Od verze 2.5 je mozné, aby AHWB886
poskytovalo funkce zavislé na fizené technologii. To znamena, Ze soubor funkci pro
frézku se maze liSit od souboru funkci pro vodni paprsek.

Pfidani novych funkci potfebovalo vyreSit problém omezeného poctu tlacitek na
AHW886. ReSenim je vyuZivani ,dvoutalgitkovych® funkci. Ty se jiz objevily ve verzi
2.4 v Urovni osové rizice. Tam byly vyuzity pro vloZzeni bodu do Teachin modulu a
pro pohyb po vektoru. Dvoutlagitkové funkce se vyvolavaji sou¢asnym stiskem dvou
tlacitek. Nikdy vSak nelze stisknout dvé tlaCitka opravdu soucasné. Dvoutladitkové
funkce proto predpokladaji, Ze nejprve stlacime jedno tlacitko, podrzime ho a potom
stiskneme druhé. Pfesné stejné, jako kdyz na klavesnici pocitaCe stiskneme Shift a
potom klavesu s pismenem.

Zde je strucny vycet zmén oproti verzi 2.4 :

< > .
. Koeficient posuvu se jiz dale nefidi tlacitky a . Ridi se pouze

toCitkem. Tlacitka < a > jsou rezervovana pro jiné funkce.
. V arovni vybéru osy pfibyva poloZzka ,Vect".
. Zapamatovani bodu pro Teachln modul je umoZznéno i v arovni vybéru osy.
«  Uroven vybéru kroku je zruena.
. Je pfidana funkce ,Nastaveni nulového bodu®.
. Pro vodni paprsek je pfidana funkce ,Nastaveni fezaci vySky".
. Pro vodni paprsek je pfridana funkce ,Zména fezaci vysky".
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3.1. AHWS8S86 ve stavech ,V chodu”, “Pozastaven” a “P ozastaven MOQ”

Funkce ve verzi 2.5 jsou téméf shodné s verzi 2.4. Jedinou zménou je, Ze tladitka

< >l . :
a jiz dale neslouzi pro Upravu koeficientu posuvu a jsou vyhrazena pro

jiné funkce.

Je-li spustén technologicky program, zobrazuje displej kole¢ka aktualni stav, hodnotu
koeficientu posuvu a text aktualné vykonavaného fadku (resp. jeho ¢ast).

Auto:  F=50%

N1203 G1 X150 Y1
Za chodu programu muze byt Cnc886 jesté ve stavech pozastaveni a pozastaveni
funkci MO. V téchto situacich displej zobrazuje:

Stop: F=50%
N1203 G1 X150 Y1

MO: F=50%
N1203 G1 X150 Y1

Displej zobrazuje i stav tlaCitka GO x0.1 (dfive oznaCeného SPEED) fidiciho
systému. Je-li stlac¢eno, je pismeno F u procent posuvu nahrazeno malym f.

Auto:  f=50%

N1203 G1 X150 Y1
Chod programu mizeme kole¢kem ovliviiovat nasledovné:

Tocitkem mizeme ménit koeficient posuvu a to s krokem 1% v rozsahu 0% az
150%. Nastaveni hodnoty 0 zcela zastavi pohyb os.

<
Zavisi na technologii
> o iy
Zavisi na technologii
:> Méni stav tlaCitka GO x0.1 fFidiciho systému
MWW
i Stejné jako tlacitko START+ na panelu Cnc886
RESET
Reset programu
MWW
- Stop programu stejné jako tlacitko Stop na panelu Cnc886
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3.1.1. Funkce pro stroje s vodnim paprskem

3.1.1.1. Zména frezaci vysky

Pri stisknutém tlacitku

|

muzete fidit tocitkem osu Z s krokem 0.1mm. Plati to

pouze za predpokladu, Ze rezim béziciho programu dovoli polohu osy Z ménit.
NemuZete tedy tuto funkci vyuZzit pfi b&€hu 3D/5AX programu, nebo pfi zapnuté funkci

ProgressJet.
: | <
Po dobu stisknuti
Height
<-> /=

display zobrazuje stav osy Z:

s=0.100
34.000
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automation, regulation, measurement

3.1.2. Kole €ko v rezimu Od Fadku a Z pozice

Funkce ve verzi 2.5 jsou téméf shodné s verzi 2.4. Jedinou zménou je, Ze tladitka

<

>

jiné funkce.

a

jiz dale neslouzi pro Upravu koeficientu posuvu a jsou vyhrazena pro

Pomoci ruéniho koleCka Ize ovladat i dialogy vrezimu Od fadku a Z pozice. Po
spusténi programu, coz lze opét udélat z ruéniho kolecka, a po nalezeni vychoziho
bodu jsme dotdzani na spusténi M funkci a na ndjezd. V tomto okamziku tlacitka
kolec€ka funguji nasledovné

<

>

%

MWW

>

RESET

Zavisi na technologii

Zavisi na technologii

Méni stav tlaCitka GO x0.1 Fidiciho systému

Stejné jako tlacitko START+ na panelu Cnc886 a odpoveéd Ano

Reset programu

Odpovéd Ne

NejCastéji tedy postupujeme takto:

5.

6.

Spustime program ve zvoleném rezimu
Odpovime Ano na dotaz o spusténi funkci
Odpovime Ano na dotaz o najezdu

Spustime pokraovani programu
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3.2. AHW886 ve stavu P Fipraven

Obsluha kole¢ka ve stavu Pripraven se ve verzi 2:5 liSi od verze 2.4. Zmény jsou
hlavné ve funkcich dostupnych z arovné vybéru osy.

Je-li program Cnc886 ve stavu Pfipraven, je mozné koleCkem jak spustit program,
tak ruéné ovladat jednotlivé osy. Pro vybér poZadované operace je pfipraven dialog,
ktery je fizen tlaCitky koleCka. Budeme ho nazyvat ,dialog vybéru modu®.

Kvdli limitovanému poctu tladitek kolecka je systém fizeni koleCkem organizovan do

< >
nékolika Urovni. V dané urovni se mezi volbami pohybujeme Sipkami a :

19

do nizsi arovné vstupujeme tlaCitkem a do vyssi urovné se vracime tlacitkem

RESET

3.2.1. Urove ii vyb &ru médu

NejvysSi urovni je dialogu je ,dialog vybéru médu“. Na displeji zobrazena nasledujici

volba:
Pripraven
Auto< >Rucne
Zvoli fizeni automatického rezimu
> . .
Zvoli ruéni rezim kolecka

Ostatni tlacitka jsou neaktivni. Stejné tak otaceni to€itkem nezpusobi zadnou funkci.
Z tohoto pohledu je Uroven vybéru médu ,bezpecnou Urovni“.

3.2.2. Rizeni automatického rezimu
Na displeji se objevi:
Pripraven:F=100%
%1 {Program XYZ}
Prvni fadek ukazuje stav a hodnotu koeficientu posuvu a stav tlaCitka GO x0.1,
spodni zobrazuje prvni fadek aktivniho programu. Vtomto stavu lze kolecCkem
MWW

—

nastavit koeficient posuvu a spustit program tlacitkem kolecka
START+.
TlaCitko RESET kole¢ka nas vrati do zakladni trovné dialogu.

, majicim funkci
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3.2.3. Ruéni rezim kole ¢ka

V ruénim rezimu umoznuje AHW886 pohybovat jednotlivymi osami. Lze také
provadét pohyby ve sméru orientace nastroje.
Manuélni rezim ma dvé urovné:

1. Uroven vybéru osy

2. Uroveri osové ruzice

3.2.4. Ruéni rezim kole ¢ka — Urove i vyb éru osy
V ruénim rezimu kole€ka se na displeji objevi napfiklad

<-0-> k=0.100
<-> X= 134.000

Napis <- 0 -> ma napovedét, Ze Sipkami vybirame osu k pohybu. Zaroven indikuje
aroven vybéru osy.

k=0.100 udavé krok v milimetrech, se kterym pracuje tocitko.

Ve spodnim fadku je jméno vybrané osy a jeji aktualni poloha.

Krok ‘k* zaroven Fidi i rychlost spojitych pohybl. Vztah mezi krokem a koeficientem
rychlosti pro spojité pohyby udava tabulka:

k=1.000 10x
k=0.100 1x
k=0.010 0.1x
k=0.001 0.01x

Vysledna rychlost pohybu je dana soucinem koeficientu rychlosti a hodnoty rychlosti,
nastavené pro danou osu v konfiguranim souboru

Funkce AHW886 je nasledujici
Tocitkem ménime polohu osy s nastavenym krokem.

|
Vybér pfedchozi osy
i> Vstup do Urovné osové razice nebo dvoutlacitkova funkce
> e .
Vybér nasledujici osy
MWW
— Stejné jako START+ v zaloZce Ru¢né Pohyby.
RESET
Vynofeni do urovné vybéru modu
MWW
- Stejné jako START- v zaloZce Rucné Pohyby.

Je tfeba se zminit o dulezitém rozdilu mezi pohybem tlagitky a to€itkem u rota¢nich

W MW
nebo L—=

os A, B a C. Stlaceni pohybuje jen a pouze vybranou osou. Nastroj
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se tedy ot&c¢i okolo osy motoru. PootoCenim tocitka vSak vyvola rotaéni pohyb okolo
hrotu nastroje.

Za manualniho pohybu osy, at jiZ je vyvolan z koleCka, nebo z panelu Cnc886, se na
displeji zobrazuje prabéh a smér pohybu pohybujici se osy:

<-0-> k=0.100

>>> X= 134.000

3.2.4.1. Osa “Vect”

Pokud ma stroj rotaéni osy A, B nebo C, objevi se v nabidce os stroje i osa ,Vect".
UmoZznuje ndm pohyb ve sméru orientace néstroje.

Pfedstavme si, Ze mame nastroj orientovany svisle. Pohyb v ose ,Vect® bude
pohybovat osou Z. Aby nedochazelo k omylim, byl zvolen smér pohybu v ose ,Vect®
tak, Zze pohyb kladnym smérem znamena smér od materiadlu. V naSem svislém
pfipadé tedy bude pohyb kladnym smérem v ose ,Vect" stejny jako kladnym smérem
v ose Z.

Kdyz pfejdete vybérem osy k ose ,Vect®, ukaze se na dipleji poloha 0.000 a aktualni
pozice je zapamatovana jako vychozi. Pfi pohybech se pak zobrazuje vzdélenost od
tohoto vychoziho bodu.

<-0-> s=0.100
>>Vect= 4.000

3.2.4.2. Vybér kroku

Vybér kroku je ve verzi 2.5 implementovan jako dvoutlacitkova funkce.

19 >.

Ke snizeni kroku stisknéte nejdrive , podrzte a potom stisknéte

{) »

Ke zvySeni kroku stisknéte nejdrive , podrzte a potom stisknéte

Po stisku i> AHW886 zobrazi hvézdicku * v prvnim fadku jako pfiznak, Ze
muzete poufit dvoutlacitkovou funkci.

<-k-> *s=0.100

<-> X= 134.000
Pokud po stisku i> nestisknete zadné dalsi tlacitko a :> uvolnite, pfejdete do
arovné osove ruzice.
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3.2.4.3. Vlozeni bodu do modulu TeachlIn

_ < >
Soucasny stisk a znamena pfikaz k zapamatovani bodu v systému

TeachIn. Ten je vykonan pouze techdy, je-li modul Teachin aktivni. Na displeji se
zobrazi:

<<< Point >>>
<<< inserted >>>

3.2.4.4. Nastaveni nulového bodu
Mate-li stroj v pozici, kde chcete umistit bod O pro vybranou osu na displeji AHW886,

*9 RESET

stisknéte + . Osa se nastavi na nulu.

*:> RESET

Pfipomenme, Ze je tfeba nejdfive stisknout a potom

3.2.4.5. Funkce pro stroje s vodnim paprskem
Pro stroje s vodnim paprskem jsou pfipraveny dalSi uziteCné dvoutlacitkové funkce.

Nastaveni nulového bodu

U stroju pro fezani vodnim paprskem je nastaveni bodu (0,0) v osach X,Y velmi
Castou operaci. Je proto nastaveni nulového bodu zjednoduSeno tak, Zze neni tfeba
postupné zadat polohu v ose X a potom v Y. Obé osy se nastavi jednim stlaenim a
to nasledovné.

Mate-li stroj v (X,Y) pozici, kde chcete umistit bod (0,0) , vyberte osu X nebo Y

)i> RESET

v arovni vybéru osy a stisknéte + . Obé osy X a Y se nastavi na nulu.

)i> RESET

Pfipomenme, Ze je tfeba nejdfive stisknout a potom

Nastaveni Ffezaci vysSky

*:> RESET

Vyberte osu Z (nebo Zb) v Urovni vybéru osy a stisknéte + . Nula v ose se
nastavi na aktualni pozici. Zaroven je tato poloha zapamatovana jako fezaci vysSka.
Tato funkce tak feSi jak nastaveni nuly pro 3D/5AX programy, tak nastaveni fezaci
vySky pro 2D programy.

3.2.5. Ruéni rezim kole éka — Urove A osoveé r uzice

V této Uurovni nejsou Zadné zmény oproti verzi 2.4.
A Z B
X* Exit Y

Tato uroven poskytuje rychly pfistup k jednotlivym osam

strana 20 Pouziti AHW886, revize 25.1.2017



AREM PRO, s.r.o. automation, regulation, measurement
155 00 Praha 5, Na Hvizdalce 23/1702, Www.arempro.cz

Jména os na displeji jsou usporadana do obrazce, ktery odpovida rozmisténi tlacitek

RESET

ruéniho kole¢ka. Poloha uprostifed dole je oznac¢ena Exit , odpovida tlacitku a
slouzi k opusSténi Urovné osové ruzice. Vybér osy provedeme stiskem tlacitka,
- L W
odpovidajiciho pozadované ose. TakZe stiskem zvolime osu Z ,
atd. Vybrana osa se oznaci na displeji hvézdi¢kou.

vybere Y

Nyni otadenim tocitka pohybujeme vybranou osou tak, jak bylo popsano
v pfedchozich trovnich. Krok pohybu je definovan hodnotou s v arovni vybéru kroku.

Osova riizice poskytuje jesté nasledujici ,dvojhmaty*

< > | .
Soucasné stlaceni a je prikazem k zapamatovani bodu pro systém

TeachIn. Na displeji se objevi.

<<< Point >>>
<<< inserted >>>

Je tfeba fici, Ze tato zprava pouze Fik4, Ze byla odeslana informace o tomto
dvojhmatu. Pokud neni modul Teachin spustén, kZzadnému zapamatovani
nedochazi.

% MWW
Soucasny stisk i> a L1 vyvola spojity pohyb ve sméru trysky a to od materialu.

Tento pohyb respektuje okamzité nastaveni rotacnich os.
{> MW
Soucasny stisk a L=—1 vyvola spojity pohyb ve sméru trysky a to do materialu.
Pozor na hodnotu kroku s p  Fi téchto pohybech
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