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UVODEM

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam srdecné za zakoupeni stroje spolecnosti SolidVision, s.r.o.

Tento navod byl vypracovan s Umyslem poskytnout potifebné informace o stroji vSem osobdam, které s nim
mohou pfijit do styku béhem jeho provozu, obsluze i udribé. Kazda z téchto osob musi byt dlkladné
seznamena s jeho obsahem pred zacatkem jakékoliv ¢innosti se zafizenim.

» Symboly pouzité v navodu

SYMBOL VYZNAM

A Tyto symboly maji vyznam "UPOZORNENI" a "VAROVANI" a upozorfiuji na skute¢nosti, které
2 mohou zpUsobit poskozeni zafizeni a/nebo vaziné poranéni uzivatele.

o Symbol upozoriiuje na dlleZitou instrukci, vlastnost, postup nebo zaleZitost, kterou je nutno
béhem obsluhy a Udrzby zafizeni dodrzet nebo mit na védomi.

o Symbol upozorniuje na uzitecnou informaci, vztahujici se k zafizeni nebo pftislusenstvi.

.. Symbol je odkazem na jinou kapitolu tohoto navodu.

P Dulezita upozornéni

Prostudujte si peclivé tento navod.
Postupujte presné podle pokynl v ném uvedenych, abyste si usnadnili nejen pouZivani stroje, ale také
zajistili jeho optimalni vyuzivani a dlouhou Zivotnost.

Neuvadéjte stroj do provozu, dokud nejste dikladné seznameni se vSemi instrukcemi, zakazy
a doporucenimi, které jsou vtomto navodu uvedeny, obzvlasté pak v kapitole 2: Bezpecnost prace
a ochrana zdravi.

Vyobrazeni pouzita v tomto navodu nemusi vidy souhlasit se skutecnosti; jejich ticelem je popis hlavnich
principu stroje.

» Kontakt na vyrobce

V praxi se také cCasto vyskytuji nepredvidatelné situace, které nemohly byt do tohoto ndvodu
zahrnuty a popsdny. Proto vZdy, kdyzZ si nejste jisti postupem, kontaktujte vyrobce:

SolidVision, s.r.o.
Josefy Faimonové 2409/11a

o 628 00 Brno

Tel.: +420533433 111
E-mail: info@cncstroj.cz
http://www.solidvision.cz
http://www.cncstroj.cz

Na ndvod je potfeba nazirat jako na soucdst stroje, kterd nesmi byt v pripadé dalsiho prodeje
oddélena. Proto jej uschovejte pro budouci pouZiti.
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» Specifikace dodavky stroje a jeho prislusenstvi

Dodaci list CNC frézky SLV EDU je soucasti samostatné dokumentace, predavané pfi dodavce stroje.

0 Soucdsti doddvky je i montdZz a uvedeni do provozu. Ostatni Cinnosti (zaskoleni apod.) jsou pfedmétem
individudlni smlouvy.

o Tento ndvod k obsluze a v ném obsaZené texty, kresby, fotografie a jiné prvky jsou chrdnény autorskym
pravem. KaZdé jejich zneuZiti nebo nepovolené kopirovani je trestné.

2
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1 | TECHNICKE INFORMACE

1.1  UCEL STROJE

CNC frézka SLV EDU je univerzalni frézka, uréena pro obrabéni Siroké skaly material( od dreva pres plasty,
kompozity az po slitiny hliniku a barevné kovy. Najde uplatnéni napfiklad v prototypovych dilnach, u
vyrobcl elektroniky pro obrabéni tisténych spojd, ovladacich panell, obrabéni forem a modelového
zafizeni.

Stroj je urcen predevsim pro praci v automatickych cyklech. Obsluha stroje fidi obrabéni a dohlizi na provoz
z mista obsluhy, které je od pracovniho prostoru oddéleno kryty. Po otevieni pfednich dveti odepina
hotové obrobky z pracovniho stolu nebo upinaciho pfipravku a upina polotovary na stll nebo do pfipravku,
a to v dobé, kdy je stroj zastaven.

Ovladani stroje je bud rucni nebo automatické. Pfi ru¢nim ovladani stroj vykona jen funkci zvolenou
prislusnymi tlacitky na ovlddacim panelu. Pti automatickém ovladani jsou jednotlivé ukony provadény ve
sledu, daném vlozenym programem. Pokud nebyl néktery ukon radné dokoncéen, neprovede stroj dalsi
ukon, zastavi se a signalizuje poruchu.

.. ’ Podrobny popis celki frézky je uveden v kapitole 1.4.

1.2 NESPRAVNE UZITi STROJE
Kazdé jiné pouziti stroje, nez je uvedeno v predchozi kapitole, je povazovano za pouziti neodpovidajici

Ucelu. Je tedy zakazano jej pouZivat k jinym tcellim, nez je definovano.

Stroj smi byt provozovan pouze v technicky nezdvadném stavu. Veskeré systémem oznamené nebo jinak
zjiSténé poruchy a Skody musi byt neprodlené oznameny pfislusSnému servisnimu oddéleni a co nejdrive
odstranény.

A ‘ Za $kody, vyplyvajici z nesprdvného uZiti, neruci vyrobce zarizeni. Riziko nese pouze uZivatel stroje.
.. ’ Dalsi podrobnosti pro bezpecné uzivani stroje jsou uvedeny v kapitole 2.

13 ZBYTKOVA RIZIKA

Stroj a jeho casti jsou konstruovany tak, aby pfi jejich spravném pouzivani za bezvadného technického
stavu neohrozovaly obsluhujici pracovniky a okoli. Pfesto mohou béhem jeho provozu nastat situace, které
jsou pro uZivatele zdrojem nebezpedi, pokud si jich nebude védom a nebude dodriovat bezpecnostni
pokyny zde uvedené.

Tato nebezpedi jsou tak zvana zbytkova rizika - jsou to rizika, ktera zlstavaji, i kdyZ byla uvazena a zavedena
vSechna preventivni a ochrannda opatfeni. Podrobny vycet jednotlivych rizik je uveden vam 2.6 a 2.7.
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1.4.1 Hlavni casti — pohled predni s krytovanim

7 v 7z

HLAVNI CASTI STROJE
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Pozice
(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Ram s krytovdnim

Predni dvere

Bocni zasobnik nastroju

Dolni krytovani

Paleta

Bezpectnostni zdmek dvefi

Mys

Ridici systém s drzdkem

Nazev

Bocni deska s ovladacimi prvky
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1.4.2 Hlavni ¢asti — pohled bez krytovani
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Pozice Nazev Pozice Nazev
(10) | Privod energii osa X (17)  Pficnik (osaY)
(11)  Sané (osa X) (18)  Kulickovy Sroub osy X
(12) | Pohyblivé bocnice (19)  Vretenova jednotka
(13)  Kulickovy Sroub osy Y (20) ' Upinaci rozhrani pro nastroje
(14)  Pevné bocnice (21)  Automaticky vyménik ndstrojud
(15) | Pfivod energii osa Z (22)  Plech pro odvod tfisek
(16)  Vretenik (osa Z) (kryt vietena) (23)  Pracovni stdl
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7 vz

1.4.3 Hlavni éasti — automaticky zasobnik nastrojt

@
@

Pozice Nazev
(24)  Vysuvné pisty
(25)  Lista
(26) | Drzak nastrojového lizka

(27)  Nastrojové luzko

1.4.4 Hlavni casti — ovladaci prvky

;L
®

Pozice Nazev Pozice Nazev
(28)  Hlavni vypinac (31)  Tlacditko nouzového zastaveni
(29) | Zasuvka 230V-16A (32)  Zamek panelu
(30) | Tlacitko START (33)  Ethernet kabel
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1.4.5 Hlavni c¢asti — pneumatické rozvody

Pozice Nazev
(33)  Plechovavana
(34)  Vzduchovy pfistroj

(35)  Pneumatické rozvody
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1.5  POPIS HLAVNICH CASTI

Ridici systém:

Funkce stroje jsou fizeny CNC Fidicim systémem Arem Pro, ktery je zaloZen na bazi primyslového PC a je
provozovan v prostfedi operacniho systému Windows. Systém vyborné spolupracuje s programy typu
CAD/CAM programy pro Fizeni vyroby, programy pro dilenské programovani apod. Timto systém umoziuje
obrabéni i prostoroveé sloZitych tvard, kdy ndstroj sleduje drahu vzniklou jako vystup z 3D CAD programu.

Hlavni celky:

Sané (osa X) se pohybuji v pficném sméru po pricniku. PFicnik (osa Y) se pohybuje
v podélném sméru po vedeni na bocnicich. Vietenik (osa Z) se pohybuje ve svislém
sméru po sanich.

V zavislosti na provedeni stroje je vietenik osazen bud vysokootackovym
vietenem HSD nebo IMT. Vieteno HSD je s manudlni vyménou ndstroje pro
klestiny ER25, umoznujici upnuti nastrojl az prdméru 16 mm. Vieteno IMT je s
pneumatickym uvolnénim nastroje a s kuZelovou dutinou ISO20/ER16, které
umoZziuji upnuti nastroji az do priméru 10 mm.

Stroj je vybaven nepohyblivym pracovnim stolem pro upinani obrobkd s upinacimi
otvory M8 v rastru 50 x 50 mm a s osazenim pro zarazky umoziuje variabilni
upnuti libovolného obrobku nebo upinace.

Zasobnik nastroju:

Stroj je vybaven automatickym zasobnikem nastroji ATCH-9, instalovanym v zadni casti pracovniho
prostoru. Nastroje jsou uloZeny ve svislé poloze v lGZzkach, upevnénych na listé. Zasobnik se pomoci pistl
vysouva smérem k vietenu, které k nému pfijizdi a provadi pfimou vyménu nastroje. Nabijeni zasobniku
nastroji se provadi vkladanim nastrojd pfimo do llzek. Soucasti fidiciho systému je velmi pokrocily TOOL
MANAGER, ktery umoZniuje nejen pouzivani nastroji osazenych ve zasobniku, ale také ruc¢nich nastrojd a to
v libovolné kombinaci.

Kapacita zasobniku je 9 nastroj(.

Vedeni a odmérovani:

Vsechna vedeni os X, Y, Z jsou tvofena linearnimi vedenimi s valivymi jednotkami. Pracovni pohyby sani,
pficniku i vieteniku jsou provadény stridavymi regulacnimi motory s digitdlnim Fizenim pres rotujici
kulickové Srouby s kulickovymi maticemi.

Odmérovani polohy v osach X, Y, Zje, v zavislosti na provedeni stroje, provadéno bud prostfednictvim
referencnich snimacli nebo absolutnimi snimaci v motoru pohonu jednotlivé osy.

Chlazeni a mazani:
Nastroj ve vietené je chlazen a mazan vzducho-kapkovym systémem, kdy je na bfit nastroje dopravovdan
specialni olej ve formé aerosolu, tj. kapicky oleje o velikosti 0,5 pum, rozptylené v tlakovém vzduchu.

Mazani valivych jednotek linearnich vedeni, matic kulickovych Sroub( a loZisek kulickovych Sroub(l provadi
obsluha stroje v zavislosti na hlaseni fidiciho systému nebo dle uvazeni a potieby.

LoZiska vietene jsou mazana trvalou tukovou naplni.
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Krytovani:
Stroj je vybaven kompletnim krytovanim, které zabranuje pristupu rukou a jinych casti téla do pracovniho
prostoru. Krytovani také zabranuje ohrozeni obsluhy Unikem tfisek mimo pracovni prostor. Pfistup do stroje
je umoznén po otevieni prednich prihlednych dvefi z plexiskla. Dvefe jsou opatfeny bezpecnostnim
spinacem.

Triskové hospodafrstvi:
Trisky a jiny zbytkovy materidl, vznikajici béhem obrabéni, z(stavaji v pracovnim prostoru stroje a je nutno
je vidy vymetenim, vyfoukanim nebo vysatim odstranit.

1.5.1 Volitelné vybaveni stroje

Stroj mliZe byt vybaven nasledujicim volitelnym vybavenim:

- Chlazeni nastrojl

- Zasobnik nastrojl pro 9 nastrojl

- Vfeteno s rucni vymeénou nastroje
- Vfeteno s automatickou vyménou nastroje
- Nastrojova sonda

- Vakuovy upinaci stll

- Klestinové upinace

- Upinaci paletky

- Upinaci kuZely I1SO 20

- Kompresor

- Mechanickd nastrojova sonda

- Pramyslovy vysavac
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1.6  HLAVNi ROZMERY STROJE
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1.7 VRETENO

7 vz

1.7.1 Rozméry predni ¢asti vietena
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1.7.2 Vykonova charakteristika vietena

Rezim S1 100%

3 1,20
2,5 | - | < 1,00
2 - 0,80
kW15 | 0,60 N

|
|

1 I 0,40

0,5 0,20
0 0,00
0 5000 10000 15000 20000 25000
ot/min
Rezim S6 40%

3 1,20
1,00
0,80
0,60 NM
0,40
0,20
0,00

0 5000 10000 15000 20000 25000

ot/min

1.7.3 Specifikace upinaci matice a klestiny vietena

Upinaci matice klestiny ER 25 — T2 a upinaci klestina ER 25 -16:

M-6H
42
26

[mm]

12
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1.8 TECHNICKE UDAIJE
Ridici systém
Typ

Pohony (servomotory)
Osa X

TG Drives OsaY
Osaz

Rozsah pojezdu
Osa X —sané
Osa Y — pricnik
Osa Z — vietenik

Pracovni stul
Rozméry
Upinaci systém

Obrobek - polotovar
Materidl polotovaru
Maximalni rozméry polotovaru

Vieteno HSD
Upinaci rozhrani
Vykon (S1)
Rozsah otacek
Kroutici moment

Min / Max vzdalenost vietena od stolu

Vieteno IMT Eco 80 VA51
Upinaci rozhrani

Vykon (S1-100%) / (S6-40%)
Rozsah otacek

Kroutici moment

Minimalni / Maximalni vzdalenost vietena od

stolu

Zasobnik nastroju

Typ
Pocet nastrojovych lGzek

Posuvy
Pracovni posuv
Rychloposuv

Presnost

Odmérovaci systém
Opakovatelnd presnost
Geometricka presnost

Nm

kW
min”
Nm

kw
min’
Nm

ks

mm/min
mm/min

Arem Pro

1,15
1,15
1,15

365
400
185

476 x 400
Zavity M8 v rastru 50 x 50

AL slitiny, barevné kovy, plast

400 x 350 x 160

Klegtina ER25 DIN 6499
2,1
100 — 24 000
1,1
10/ 210

Upinaci kuzel 1ISO20 / BT20
1,9/2,5
100 - 24 000
0,8

65 /250

ATCH-9

0-20000
0-20000

Absolutni
0,005
0,05

13
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Rozméry a hmotnosti

Rozméry stroje zékladni/pFepravni (V x S x H) mm 2000x770x940/2050x1510x 1200
Rozméry stroje s drzakem nastrojli, drzdkem

fidiciho systému a drzakem trackballu mm 2000x1510x 1000

(VxS xH)

Hmotnost stroje kg 300

Pfipojeni na elektrickou sit*

Napajeni VAC / Hz 1x 230/ 50 (60)
Ptikon kw 3
Jisténi A 1x16

* Zdroj elektrické energie a jeji pfivod do stroje musi zajistit provozovatel stroje!

PFipojeni na tlakovy vzduch (volitelné vybaveni)*

Pozadovany tlak vzduchu na vstupu do stroje bar 6-10
Kolisani tlaku % +/-10
PoZadavky na stlaceny vzduch suchy a filtrovany
Spotteba vzduchu I/min 120
Pfipojovaci Sroubeni rychlospojka 1/8“

* Zdroj tlakového vzduchu a jeho privod do stroje musi zajistit provozovatel stroje!

o Technické udaje, které nejsou uvedeny v této Cdsti ndvodu, miZete najit v ndvodech vyrobcti jednotlivych
komponent, které jsou soucdsti doddvky. Nenajdete-li urcité pro Vds dileZité informace, kontaktujte nds.

1.9 EMISE HLUKU

Béhem automatické prace nepresahuji emise hluku stroje hodnotu 85 dB(A). Proto neni nutné béhem jejiho
ovladani a dohliZzeni na proces nosit ochranu sluchu.
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1.10 STITKY NA STROJI

Vyrobni stitek

Uvadi zakladni Gdaje o vyrobci a o stroji.

628 00 Brno
Czech Republic

typ:

oo SLV_EDU

rok vyroby: vyr. Cislo:

date of production: 2015 serial No:

SolidVision, s.r.o.
SolidVision Josefy Faimonové 11a C

hmotnost v kg: 350

priiiadil 350
protection in A: 1 6
JZU, 1+N+PE 230V, 45-60 Hz, IP54, IEC 60

Varovné a informachni Stitky

Varuji pred nebezpecim zranéni obsluhy a jinych osob v pfipadé nedodrZeni bezpecnostnich pokynd nebo
spravného postupu cinnosti. Upozoriuji na nebezpecna mista stroje a pfipominaji zakladni bezpecnostni

predpisy.

Don’t put your hands close to the work area to
avoid injury.

Nevkladejte ruce do pracovniho prostoru stroje
pfi praci. Nebezpeti Grazu.

Do, nek_spprosch roiaionng  Nesahote ko ma totiv Cish
ailure 1o

ilow the ‘werming can resull in  Porusen predpisu maze

severoinry zpizoo

SAFETY INSTRUCTIONS

not approach moving parts
ring_operatan. Fasure 1o
ol

| BEZPECNOSTNI romn;l

=

st
P T

AV NIV

POZOR
i NEBEZPECI STLACENI ELEKTRICKE POZOR

C
POREZANI NASTROJEM ' CASTI KONGETIN -"NA NEBEZP ECI ZARIZEN| HORKY POVRCH

- Tento stroj miiZe byt absluhovan pouze kvalifikovanymi
a nélezité vzdélanymi osobami, kleré védi, jak ho bezpetné
obsiuhovat.

==

i

- Pfed uvedenim stroje do provozu si pediv prettéte viechny
instrukce a varovani, klera jsou popsana v provozni plirutce
a v navodu k obsluze.

- Stroj neuvadéjte do provozu do té doby dokud nebudou
na misté a funkéni viechny kryty, zamky a dalsi bezpecnostni
zafizeni

- Tento stroj miiZe byt automaticky spustén a premistén
v automatickém rezimu. Nikdy se nepfiblizuite ke stroji nebo
k jeho pohyblivym Gastem,

- Vi2dy pevné upnéte obrobek a fezny nstroj. Vyhnéte
se nadm@mému privodu el. proudu a rychlosti otadeni
vietena,

- V2dy Upiné vypnéte vieteno pred tim nez sahnete na obrobek.
nastroj nebo vieteno a nikdy se béhem strojového cyklu
nepokousete odstranovat tisky.

- Prostor pro Udr2bu by mél bjt bez prekazek a mastnych nedistot
- Senvis a instalace stroje musi byt provedena pouze
kvalifikovanou osobou, podie nasledujicich postupis popsanych

v névodu k obsluze. Pfed provedenim Gdrzby vypnéte a vypojte
pfivod elektfiny v hiavnim elektrickém panelu.

-Pokud méte néjaké problémy s bezpenym provozem stroje
kontaktujte okamZité naSeho zastupce.

PROSIM, NEODSTRANUJTE NEBO NEPOSKOZUJTE TUTO ZNACKU.

Unaxpacted object may fly out and
cause Inry. Keap the spiash guard
closed during machining. Keep

Nezsjsténé objekty mohou odiétnout
z pracoyniho prostoru a_zranit
obskuhy. Zaviete ochranne dvefa prod

anafunctioning

Obsiuhute

40| bazpecnéno mista.
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1.11 PROHLASENi O SHODE

Prohldseni o shodé je dodavano v samostatné technické dokumentaci, dodané se strojem.
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SLV EDU — ndvod k pouZiti

2 | BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVI

Ucelem této kapitoly je poskytnout zakladni informace o bezpeénosti prace aochrané zdravi obsluhy
a vSech dalSich osob, které pfijdou se strojem a jeho pfislusenstvim do styku.

2.1 OBECNE INFORMACE

Za svou osobni bezpecnost pfi obsluze stroje je odpovédna predevsim obsluhujici osoba. Vyrobce stroje
nenese odpovédnost za zranéni osob nebo poskozeni stroje a ekologické skody zplsobené tim, Ze neni
pouzivdn a obsluhovan v souladu s ndvodem na obsluhu a Udrzbu a platnymi bezpecnostnimi predpisy.

POKUD NENi STROJ POUZiVAN V SOULADU SE VSEMI BEZPECNOSTNiMI PREDPISY A POSTUPY A NEJSOU
RESPEKTOVANA VSECHNA UPOZORNENI, TYKAJICi SE BEZPECNOSTI PRACE A OCHRANY ZDRAVi,
A UVEDENA V TOMTO NAVODU A V PLATNYCH NARODNICH PREDPISECH, MUZE DOJIT K VAZNEMU URAZU
NEBO USMRCENi OSOB, POSKOZENi NEBO ZNICENi STROJE NEBO NEKTERE JEHO CASTI NEBO
PRISLUSENSTVi.

Stroj je konstrukéné feSen v souladu s mezinarodnimi normami a predpisy, platnymi pro stavbu takovychto
zatizeni. Tuto skuteénost potvrzuje vyrobce stroje v Prohlaseni o shodé, které je pfeddvdno se strojem
spolecné s privodni technickou dokumentaci.

Elektrické zafizeni stroje odpovidd mezindrodnim predpisim o ochrané pred nebezpeénym dotykovym
napétim. VSechny prostory s elektrickymi pfistroji a motory jsou provedeny v pfedepsaném kryti.

V pripadé nahlého nebezpedi mlzZe byt provoz stroje okamzité zastaven tlac¢itkem nouzového zastaveni.
Obsluha musi znat jeho umisténi a musi byt seznamena s jeho pouziti ( am 2.5).

2.2 POZADAVKY NA OBSLUHUJICi PRACOVNIKY

Obsluhovat stroj smi pouze osoby, které jsou pro tyto prace urcené, zaskolené, maji odpovidajici
kvalifikaci pro obsluhu, udribu, inspekéni a montazni prace. Musi byt vplném rozsahu seznameny
s obsahem tohoto navodu k obsluze a musi se jim fidit.

Provozovatel stroje musi jasné vymezit rozsah odpovédnosti a kompetence pracovnikd i zplsob kontroly
jejich prace. Nemaiji-li pracovnici potfebné znalosti, je nutné jim zajistit jim odborné Skoleni a podat jim
jasné instrukce o bezpecnych postupech pfi praci a porozuméni témto instrukcim musi byt ovéfeno.
Doporucujeme provést zaznam o proSkoleni véetné podpisu pracovnika v zapisniku bezpecnosti prace.

Pracovnici urceni k obsluze stroje si musi zapamatovat polohu nouzového vypinace na stroji a musi se
starat o to, aby se zafizenim pracovaly pouze osoby povérené.

Pozadavky na kvalifikaci personalu:

Mechanik: Vzdélani ve strojnim oboru - znalost strojnich celk(, zkuSenosti s
opravami podobnych stroja.

Elektro: Vzdélani v oboru elektro, znalost pouzitého fidiciho systému a pohon.

Obsluha CNC stroje: Znalosti a zkuSenosti z oblasti tfiskového obrabéni, znalost CNC strojq,

znalost teznych nastrojl, jejich opotifebeni, sefizovani nastrojq,
zkuSenosti s obsluhou CNC stroju.

Programovani CNC stroje: Znalosti a zkuSenosti z oblasti tfiskového obrabéni, technologie obrabéni
a programovani CNC strojli. Znalost pouZitého fidiciho systému vyhodou.

Opravy hydrauliky a pneumatiky: Znalosti a zkusenosti z oblasti hydraulickych a pneumatickych systéma.
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2.2.1 Ustrojeni obsluhujiciho pracovnika

Pfi praci na stroji musi pracovnik vidy nosit:

- Vhodny a pfiléhavy nebo dodany pracovni oblek, ktery je neposkozeny a neni znecistény

- Uzavienou pracovni obuv nejlépe s vyztuzenou ocelovou Spickou chranici prsty.
- Ochranné bryle.

- Ochranné rukavice a ochranné manzety na rukdvech.

olejem nebo jinymi mastnymi latkami.

OGS

prostredky individudlni ochrany.

0 ’ Odév obsluhy musi odpovidat poZadavkim platnym v zemi provozu s ohledem na prislusné smérnice pro

Pti praci se strojem neni dovoleno nosit:

Rozevlaty pracovni plast

Lehkou platénou obuv nebo v oteviené sandaly

Saly, kravaty, fetizky, hodinky, naramky, klice, prstynky ani jiné kovové predméty nebo pracovat
s nevhodnym obvazem

Elektronické soucastky jako napt. kardiostimulatory, hodinky, kreditni karty apod. nebo jiné predméty
s magnetickymi zdznamovymi médii

Rozpusténé dlouhé vlasy. Dlouhé vlasy doporucujeme zajistit pod vhodnou pokryvkou hlavy.

2.3  POVINNOSTI PROVOZOVATELE STROJE

Provozovatel stroje musi zajistit nasleduijici:

a)

b)

c)

d)

e)
f)
g)

Musi jasné vymezit rozsah odpovédnosti a kompetence pracovnik(l i zplsob kontroly jejich prace.
Nemaiji-li pracovnici potfebné znalosti, musi jim zajistit odborné Skoleni a podat jim jasné instrukce
o bezpecnych postupech pfi praci a porozuméni témto instrukcim musi byt ovéfeno.

Pfed instalaci stroje azejména pred jeho uvedenim do provozu musi zajistit, aby vSichni, ktefi
se zafizenim pfichazeji do styku, se mohli dikladné seznamit s:

- obsahem navodu k obsluze a Fidil se jim

- kompletni technickou dokumentaci dodavanou se zatizenim a jeho pfislusenstvim

- ovladacimi a sdélovacimi pfistroji zafizeni

- ochrannymi a pojistnymi elementy na zafizeni

- ochrannymi pomUckami a predpisy, souvisejicimi s uvedenim zatizeni do provozu

- vSemi dal$imi bezpecnostnimi pozadavky a predpisy, souvisejicimi s praci na téchto typech zafizeni
Musi vyskolit obsluhu o mozZnych nebezpecich Urazu, zafizenich instalovanych pro bezpecnost obsluhy,

rizicich spojenych s hlukem a obecné o pravidlech prevence urazli vydanych mezinarodnimi predpisy a
mistnimi zakony v misté provozovani zafizeni.

Musi stanovit poZadavky pro bezpecny pobyt a pohyb ostatnich osob vcetné zakazli, napr. formou
vystraznych a informacnich tabulek.

Musi zabezpecit volné unikové cesty vcetné pristupu k nim.
Musi udrzZovat volny pristup ke vdem ovladacim a sdélovacim prvkim

Musi misto, na kterém je stroj instalovan, vybavit nezbytnymi ochrannymi pomuckami, které zajisti
bezpecnou obsluhu a nezbytnym protipozarnim vybavenim, které vyzaduji lokalni predpisy.
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2.3.1 Povinnosti obsluhy, pracovnikt udrzby a servisu

a) Praci na zafizeni smi obsluha vykonavat pouze tehdy, jestlize byla k tomu provozovatelem radné
uréena a vyskolena.

b) Udribu, sefizovani nebo opravy a vymény &asti zafizeni smi obsluha provadét, kdy? je k tomu uréena a
dostatecné vyskolena.

c) Pracovnici urceni k obsluze zafizeni se musi se starat o to, aby na zafizeni kromé nich pracovaly pouze
osoby povérené a znalé. Vidy musi dodrzovat predepsané pracovni postupy.

23.1.1 Pred zahajenim prace

a) Obsluha musi zkontrolovat vSechny funkce zafizeni a jeho pfislusenstvi z hlediska bézné denni
udrzby. Predevsim musi zkontrolovat, zda jsou vSechny bezpecnostni prvky, ochranné kryty a
podobné na svém misté a funkéni.

b) Obsluha se musi ujistit, Ze jsou nachystany ty spravné soucastky a material, potfebny k provozu
zafizeni. PFi pouZivani nespravnych nebo poskozenych soucastek mlzZe dojit k poskozeni Casti
zafizeni.

c) Obsluha musi pred zahdjenim prace zkontrolovat, zda nejsou v pracovnim prostoru predméty,
které tam nepatfi (klice, méfidla, nastroje atd.).

23.1.2 Béhem provozu

a) Obsluha musi dodrZzovat pokyny a pouceni pro bezpecnou obsluhu obsazené v tomto navodé a v
navodeé k obsluze fidiciho systému.

b) Obsluha nesmi vyrazovat Zadné ochranné prvky zafizeni z ¢innosti.

c) Zavady, vzniklé pfi provozu stroje, musi obsluha ihned nahlasit nadfizenému pracovniku a nesmi
pokracovat v praci, dokud nejsou bezpecné podminky prace obnoveny.

23.1.3 Po skonceni prace

a) Obsluha musi uvést do pofadku pracovisté, odstranit z pracovniho prostoru zbytky materidlu,
necistoty, uklidit méfidla, nastroje apod.

b) Neni-li nadfizenym pracovnikem stanoveno jinak, musi vidy vypnout pfivod elektrické energie do
stroje hlavnim vypinacem.

2.4 PROTIPOZARNi OCHRANA

Doporucujme vybavit misto instalace stroje vhodnymi hasicimi ptistroji a jinymi hasebnimi prostfedky podle
platnych narodnich i mistnich bezpecnostnich predpisl. Provozovatel musi zajistit, aby vSichni pracovnici
znali misto uloZeni hasicich pfristroji a zplsob zachazeni s nim.

Elektrické zafizeni stroje se nesmi hasit vodou. U zafizeni musi byt hasici pfistroj praskovy, snéhovy nebo
halonovy a obsluha musi byt sezndmena s jejich pouzivanim. V pfipadé haseni vodnim nebo pénovym
hasicim pfristrojem je nutné nejprve prerusit napdjeni stroje v nadfazeném elektrickém rozvadéci. Mimo
vhodnou naplni, z toho jednim pfenosnym hasicim pfistrojem praskovym o hmotnosti hasebni latky
nejméné 5 kg.
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2.5 BEZPECNOSTNIi PRVKY STROJE

Stroj je opatfen ochrannymi zfizenimi nebo prvky, které zvysuji bezpecnost jejiho provozu a obsluhy.

Bezpecnostni prvek

(1)

(2)

(3)

Funkce

Krytovani:

Chrani pred vkladanim casti téla do pracovniho prostoru a pred odletujicimi
tfiskami.

Polykarbonat:

UmozZiuje nahled na probihajici pracovni proces a zaroven chrani pred
odletujicimi tfiskami.

Bezpecnostni zamek:

Béhem vykonavani programu (obrdbéni) nedovoluje otevieni dvefti. Otevieni dveri
je moZné pouze po potvrzeni otevieni tlac¢itkem na obrazovce fidiciho systému.
Casovy limit pro otevieni je 5 sekund; pokud obsluha dvefe neotevie,
automaticky se uzamknou. V pfipadé nasilného otevieni dvefi (prekonani sily
zamku) se stroj zastavi a uvede do chybového stavu.

Jsou-li dvefe oteviené, nelze spustit program a nelze manualné pojizdét s osami.
Tlacitko nouzového zastaveni:

Po stisknuti dojde okamzité k zastaveni vSech pracovnich pohybl uvnitt
pracovniho prostoru a k odpojeni privodu elektrické energie k pristrojiim
v elektrickém rozvadéci
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2.6 NEBEZPECNE ZONY STROJE

Pti provozu stroje za normalnich podminek, tj. pti zavienych dvefich, funkénim zadmku prednich krytl a
dodrZeni bezpecnostnich pokynl(i neni pracovni prostor stroje a jeho okoli zdrojem nebezpecdi pro
obsluhujiciho pracovnika. Nebezpedi hrozi v pracovnim prostoru stroje pouze ve chvili, kdy je pro potieby
sefizovani, Uprav a udrzby vypnut nebo vyfazen z ¢innosti néktery z bezpecnostnich prvk( stroje nebo
demontovan néktery ochranny kryt a je navolen zvlastni rezim fidiciho systému. Nebezpecné zdny jsou pak
ve vSech mistech, kde jsou odkryté pohyblivé ¢asti stroje, kde jsou Casti stroje pod proudem nebo kde
proudi tlakovy vzduch.

Soscion
@2 12626 A‘

— ) — .

ggg

[u)
us
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(5)

(6)
(7)

Z6na

PROSTOR VYMENY NASTROJU

PROSTOR POHYBU OS

PROSTOR ROTUIJICIHO
NASTROJE

PROSTOR PREVODOVYCH
MECHANISMU A NOSICU
ENERGI{

PROSTOR CISTEN{ STROJE OD
TRISEK A PROSTOR VZNIKU
TRISEK

ELEKTRICKE CASTI A VODIVE
CASTI STROJE

HORKE CASTI STROJE

PROSTOR V BLiZKOSTI STROJE
A JEHO OKOL{

PROSTOR NAKLADANI,
VYKLADANI A MONTAZE
NASTROJU A OBROBKU,
MISTA UDRZBY

Nebezpeci

Béhem automatické vymény:

- Nebezpedi stlaceni, rozdrceni, stfihu, zachyceni nebo ndrazu
pfi pohybu celkd.

- Porezani, bodnuti nebo prorazeni ndstrojem.

Béhem ruéni vymény a vkladani/odebirdni nastrojud:

- Porezani, bodnuti nebo prorazeni ndstrojem

Nebezpedi stlaceni, stfihu, rozdrceni, zachyceni nebo vtazeni pfi

pohybu os.

Nebezpedi fiznuti (ufiznuti) rotujicim nastrojem.

Nebezpedi porezani, bodnuti nebo prorazeni nastrojem.

Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni.

Nebezpedi porezani, bodnuti, prorazeni nebo popaleni od trisek
pfi CiSténi stroje.

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem (popaleni az smrt).

Nebezpeci popaleni od horkych casti stroje (motory, prevody),
od néstroje nebo obrobku.

Nebezpecdi poskozeni sluchu, stres a Unava z hluku.

Nebezpedi vdechnuti Skodlivych vyparl ptfi chlazeni nastroje
mlhou.

Nebezpeci pfi kontaktu s prachem a plyny, které vznikaji pfi
obrabéni.

Nebezpeci poskozeni zdravi kontaktem se znecisténymi
tekutinami (oleje, chladici kapaliny, maziva apod.) a
usazeninami.

Nebezpeci zranéni pfi vymrsténi Casti stroje, obrobku a nastroje
vlivem selhani upinaciho pfipravku, kolize nebo selhani fidiciho
systému.

Nebezpeci zranéni v disledku nepohodli, Unavy a namahy pfi
nakladani a odebirani obrobkd, vyméné nastroje, pfi Cisténi se
Spatnym osvétlenim.
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2.7 ZBYTKOVA RIZIKA — PREHLED A VAROVANIi PRED NEBEZPECiM

Zvysené naroky na dodrZovani bezpecnostnich predpisl jsou kladeny na obsluhu nejen béhem provozu
stroje, ale i pfi sefizovani, provadéni udrzby a oprav. Nej¢astéji se vyskytujici nebezpeci pro osoby, pracujici
se strojem nebo provadéjici jeho udrzbu nebo opravu jsou:

1. Elektricka energie -riziko urazu elektrickym proudem

Vétsina obvodl s ovladacimi prvky stroje jsou napajeny elektrickym proudem o
bezpecném napéti 24 V. Stroj vSak obsahuje fadu systémd, jejichz funkce vyZaduje
napajeni elektrickym proudem o napéti, které je Zivotu nebezpecné.

Za normalnich pracovnich podminek nejsou tyto systémy zdrojem nebezpedi, nebot jsou
bezpecéné zakrytovdny. Nékteré obvody stroje nachazejici se v elektrickém rozvadéci jsou
vSak i pfi vypnutém hlavnim vypinaci napajeny elektrickym proudem o napéti, které je
Zivotu nebezpecné. Proto nikdy nenechdvejte dvere elektrického rozvadéce oteviené.

Pracovnici udrzby musi pred zahajenim préce vypnout hlavni elektricky vypinac stroje a Zm
vypnout nebo odpojit pfivod proudu v hlavnim elektrickém pfivodu ke stroji. Pfi
nékterych operacich udrzby nebo servisu (napf. pro diagnostické ucely nebo sefizovani
nékterych prvkll) je vsak vyZadovana prace pod napétim. V takovém pfipadé by
pracovnik, provadéjici tuto praci, mél byt asistovan osobou, kterd zn3, jak vypnout pfivod
proudu, jak pouzit kardiopulmonalni resuscitaci a znd vSechny firemni predpisy tykajici se
hazardnich situaci.

2. Rotujici nebo stojici vieteno s nastrojem —riziko pofezani a zachyceni

Otdcejici se vieteno a v ném upnuty nastroj vytvari nebezpeci vazného Urazu. Hrozi
naptiklad odfiznuti prstli, zachyceni a navinuti odévu, vlast apod. g
L 4

>

A

Za normalnich okolnosti jsou pracovnici pred otacejicim se vietenem a nastroji chranéni
krytovanim pracovniho prostoru, do néhozZ je pfistup pres dvere vybavené blokovacim
zafizenim. Pfi otevieni dvefi se otadceni vietena zastavi. Za Zadnych okolnosti nesmi
obsluha stroje vyradit toto blokovaci zafizeni z ¢innosti.

Rezné nastroje vytvari také nebezpeti vazného Urazu pofezanim. Pii manipulaci s feznymi
nastroji vénujte velkou pozornost tomu, aby nedoslo ke kontaktu s jeho ostrymi Feznymi
hranami a pouzivejte ochranné rukavice.

3. Odstranovani trisek - riziko pofezani a popaleni

Trisky, vzniklé pfi obrabéni, jsou ostré a horké. Pfi odstranovani tfisek ze stroje pouzivejte
ochranné rukavice, hacky s rukojetmi a chranici ruky, Skrabky, smetaky apod.

4. Obrobek nebo polotovar - riziko pofezani nebo popaleni

Obrobky nebo polotovary mohou mit ostré hrany nebo mohou byt horké po obrabéni. Pri
manipulaci s nimi vidy pouZivejte ochranné rukavice.
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5. Pohyb jednotlivych os - riziko rozdrceni €asti téla

Za normalniho provozu jsou pracovnici pred témito pohyby chrdnéni ochrannym
krytovanim. Nebezpedi hrozi ve chvili, kdy je pro potfeby sefizovani, Uprav a udriby
vypnut kterykoliv bezpecnostni zdmek dvefi a pracovnik vstoupi dovnitf pracovniho
prostoru. Zde muze, po navoleni rué¢niho rezimu (viz navod k obsluze fidiciho systému),
ovladat jednotlivé pohyby systém stroje. Tyto pohyby vytvaFi nebezpeci vainého urazu
primacknutim téla nebo jeho ¢asti a také ustfihnutim ¢asti prstl nebo rukou.

A
in
Kazdy pracovnik vstupujici do pracovniho prostoru tedy musi byt diikladné obeznamen s
¢innosti a pohyby jednotlivych komponentl stroje, aby mél v kazidém okamziku =
povédomi o predchazejicim a nasledném pohybu komponent( i systému jako celku.
Doporucujeme vidy provadét sefizeni, vymény nebo opravy ve dvojici, kdy druhy \uq
pracovnik mizZe v pripadé nebezpecné situace okamzité zakrocit a vykonat pohyb, ktery
napf. uvolni pfimacknutého pracovnika apod.

Rovnéz doporucujeme dat na ovladaci panel i na dvere krytovani viditelny népis:

POZOR, PROBIHA UDRZBA! NEZASAHOVAT DO OVLADANI!

6. Privody energii - riziko zakopnuti, uklouznuti nebo padu

Zabezpecte vSechny privody energii ke stroji tak, aby nebylo mozno o né zakopnout nebo
je poskodit.

Stroj a jeho nejblizsi okoli musi byt udriovano v Cistoté. Je tfeba zabrdnit tomu, aby
podlaha kolem stroje byla kluzka, znecisténd napf. olejem nebo chladici kapalinou z
jinych strojQ, aby na ni lezely predméty prekazejici v bezpecné chlizi a préci.

7. femenové, fetézové nebo ozubené prevody - riziko poranéni

>
[ -
N\

Rotujici ozubena kola nebo femenice nebo fetézova kola a pohybujici se femeny nebo
fetézy, odkryté béhem udriby nebo oprav, Vas mohou téZce zranit. Nikdy se nepfibliZzujte
zadnou casti svého téla k témto rotujicim nebo pohybujicim se sou¢astem.

k-

8. Stlaceny vzduch - nebezpeci Urazu pfi cisténi

Pokud obsluha Cisti stroj a jeho &asti pomoci stlateného vzduchu, hrozi nebezpeci
vyfouknuti tfisek nebo jinych nelistot a ndsledné poranéni obsluhy nebo pracovniky
jinych strojd/zafizeni. Obsluha stroje musi pFi pouzivani stlaceného vzduchu k Cisténi
pracovniho prostoru vidy pouZivat ochranné bryle.

éﬁ»

9. Riziko poskozeni sluchu

B>

pUsobenim hluku hrozi trvalé poskozeni sluchu. Vyrobce zatizeni predepisuje pfi delsi
praci se strojem vzdy pouZivat chrani¢ sluchu. Urover poZadované ochrany viak maze
byt rlizna, nebot i hladina hluku Sifeného zafizenim pfti praci kolisa.

Pfi zatizeni sluchového organu nadmérné vysokou hladinou hluku nebo dlouhodobym a
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10. Riziko vdechnuti skodlivych latek

Pti obrabéni nékterych druhd materidli mohou vznikat zdravi nebezpecné zplodiny. Pfi
otevieni dvefi pracovniho prostoru hrozi, Ze budou tyto zplodiny vdechnuty. Vyrobce
stroje proto doporucuje pfi obrabéni nékterych materiald pouzivat vhodnou ochrannou @
masku.

Pokud by koncentrace nebezpecnych zplodin presahovala hranici povolenou
hygienickymi predpisy, musi byt stroj vybaven zafizenim pro jejich odsavani (volitelné
vybaveni). Timto zafizenim musi stroj vybavit uZivatel stroje.

11. Riziko vybuchu A!,//
Na stroji je zakdzano obrabét materialy, které mzou byt diky svym vlastnostem (napft. “{é—
pragnost) vybusné. s

11. Popaleniny od horkych ¢asti
A
Béhem automatického provozu se zahtivaji ¢asti stroje. Pfi doteku holou rukou v
pfipadé servisnich nebo udrzbarskych praci bezprostfedné po delSim automatickém M
provozu stroje hrozi vazné popaleni. Proto vzdy pouzivejte ochranné rukavice.
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2.8 VYHNUTI SE HAZARDNIM SITUACIM - ZAKAZANE CINNOSTI

a) Nikdy nenechejte stroj obsluhovat nebo na ném provadét udrzbu nebo servisni praci osobam, které
nejsou kompetentni k obsluze nebo udribé a servisu tohoto typu zafizeni.

b) Okolnosti, které by mohly pfispét k naruseni bezpecnosti pfi préaci na stroji, musi byt pracovnikem, ktery
takové okolnosti zjisti, okamzité nahlaseny jeho nejblizSimu nadfizenému.
1) Nepracujte se strojem, jestliZze je na ném zjisténa zdvada!
2) Nepokracujte v praci se strojem, dokud neni zavada odstranénal!
3) Nepracujte se strojem zafizeni pod vlivem drog a alkoholu!
4) Nepracujte se strojem zafizeni, trpite-li zdvratémi, mdlobami nebo jste-li jinak oslabeni nebo
nesoustfedéni.

c) Vedouci persondl ma povinnost pfileZitostné kontrolovat ¢innost obsluhujici osoby. Vedouci personal
ma povinnost okamzité upozornit obsluhujici osobu, jestlize pti praci nerespektuje pravidla bezpecnosti
nebo Navod k obsluze a musi okamZité zajistit sjednani ndpravy.

d) Veskeré kryty a jind ochranné prvky stroje musi byt stdle na svém misté. Obsluha nikdy nesmi
odstranovat jakékoliv mechanické blokovani nebo jinym zplsobem je vyfadit z ¢innosti.

e) Je zakdzano upravovat nebo zakryvat veskeré sdélovaci a ovladaci prvky stroje.

g) Neménte a neupravujte Zadné casti stroje a jeho pfrislusenstvi bez souhlasu vyrobce. Neopravnéné
zmény mohou vést k hazardnim podminkdm bezpecnosti prace. Nedovolené zdsahy a/nebo Upravy
bezpecnostnich systémi stroje mlZe zplsobit vazné zranéni osob.

g) Druhému pracovnikovi je zakazano ovladat stroj béhem nésledujicich Cinnosti:
1) (Cisténi pracovniho prostoru

) vkladani polotovard do pracovniho prostoru

) udrZba stroje nebo vyména vadnych dilG

) oprava kterékoliv ¢asti stroje

U W N

h) Nikdy nevkladejte ruce ani Zadnou ¢ast téla do prostoru pohybujicich se ¢asti stroje, pokud o vas nema
povédomi druhy pracovnik, obsluhujici stroj nebo provadéjici adrzbu.

i) Stroj a jeho nejblizsi okoli musi byt udrZzovany v Cistoté. Je tfeba zabranit tomu, aby podlaha kolem
zafizeni byla kluzka, znecisténa olejem nebo chladici kapalinou, aby na ni leZely pfedméty prekdazejici v
bezpecné chizi. Zabezpedlte vSechny privody energii tak, aby nebylo moZzno o né zakopnout nebo je
poskodit.

j) Je pfisné zakazano odstranovat nebo poskozovat stitky pfipevnéné na stroji.

k) Bez souhlasu dodavatele stroje je zakdazano ménit u fidiciho systému parametry, program PLC a
podobné.

I) Pripojovani elektrickych vodic na svorkovnici a zapojovani konektor( provadéjte pfi vypnutém stroji!
PFi zapnuté stroji hrozi Uraz nebezpecnym elektrickym napétim, pfipadné hrozi poskozeni pfislusného
zafizeni.

m) Pracuje-li na stroji vice osob, napf. pfi instalaci stroje, jeho oZivovani apod., musi se vzajemné
informovat o postupu prace.

n) Obrobky ukladejte tak, aby byly ve stabilni poloze. Pokud jsou obrobky uloZeny nestabilné, mohou
spadnout a zranit obsluhu. PouZivejte dostatecné stabilni pracovni stil, ktery bezpecné unese hmotnost
obrobkd.

o) PFi manipulaci s tézkymi predméty (napf. obrobky) pouZivejte vhodné zvedaci zatizeni. Jestlize budete
manipulovat s tézkymi pfedméty jen vlastni silou, mlzZete se vazné zranit nebo si pfivodit zdravotni
potize. V dusledku zvysené fyzické Unavy hrozi také vyssi mnozstvi chyb pfi vykonu prace. Nikdy nestdjte
pod zvedanym bfemenem, ani nedavejte zadnou &ast svého téla pod zvedané bfemeno. Nepfemistujte
bfemeno nad jakoukoliv ¢asti téla jiné osoby.
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2.9 POKYNY A PROSTREDKY PRO NOUZOVE UVOLNENi OSOB ZACHYCENYCH VE STROJI

Pti nedodrzeni nebo opomenuti zasad pro bezpecnou praci na stroji se pracovnik vystavuje riziku zachyceni
nebo primacknuti nékterou pohybujici se ¢asti stroje. Toto riziko hrozi zejména pfi prdaci v rezimu, ktery
dovoluje pohyb os i pfi otevienych dvefich pracovniho prostoru, nebo pfi demontovanych krytech stroje
bé&hem servisu.

Pfi pfimdacknuti pracovnika pohybuijici se osou jej Ize uvolnit odjetim ptislusné osy v opaéném sméru pomoci
odpovidajiciho smérového tlacitka na ovladacim panelu.
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3 | INSTALACE STROJE
3.1 PRIPRAVA PRO INSTALACI A PROVOZ

0 Vybaleni, instalace, zapojeni a prvni spusténi stroje v misté provozovatele musi byt provedeno pouze
pracovniky vyrobce stroje za ucasti techniki provozovatele.

3.1.1 Pozadavky na misto instalace

» Doporucené prostiedi
Césti stroje a stroj jako celek je schopen spravné pracovat:

v Ve vyskach do 2 000 m nad mofem
v pfi relativni vlhkosti vzduchu na pracovisti 10 — 80 % bez kondenzace

v P¥i teploté okoli od +5°C do +40 °C, pricemz teplotni priimér za 24 hod. nesmi prekrocit

+35°C. Aby vsak byla zajisténa dlouhodoba Zivotnost stroje, doporucujeme, aby pracoval
v prostiedi, jehoz teplota, ustdlena v rozsahu £2°C, neklesne pod 15°C a neprekroci 30°C.

AP

» Nevhodné prostredi

I Zasadné nedoporucujeme instalovat stroje v prostfedi, v jehoZ ovzdusi se vyskytuje vétsi
obsah chemicky aktivnich latek (napf. aerosoly soli obsazenych v moirské vodé a soli
pouzivanych k posypu silnic, oxid sificity, sirovodik, chlor, chlorovodik, amoniak apod.) nebo S
mechanicky aktivnich latek (napf. pisek, prach).

! Nedoporucujeme, aby byl stroj vystaven:
- pfimému slune¢nimu zafeni
- pravanu vzduchu
- salavému teplu

I Ddrazné nedoporucujeme, aby byla stroj umisténa v blizkosti stroji produkujicich vibrace a
razy s hodnotou zrychleni vy3si ne? 1g (9,81 m/s?). Castym zdrojem vibraci a razd jsou
napftiklad buchary, lisy, obraZeci stroje, dopravni cesty apod.

7 ) @

» Umisténi v misté instalace

Umisténi stroje v misté instalace musi byt provedeno tak, aby pracovnik nebyl pfi praci ruSen provozem
na sousedicich pracovistich a pfi praci nestal zady k hlavni ulicce, vede-li tato v bezprostfedni blizkosti
pracovisté.

Doporucujeme stroj umistit tak, aby okolni trvalé prekazky (stény, sloupy, okolni stroje apod.) umoznovaly
bezpecnou obsluhu, Udrzbu nebo servisni prace, vyzadujici vyménu ¢asti stroje.

PFi vybéru mista instalace vezméte v Uvahu i vnéjsi rozméry zatizeni, uvedené v kapitole 1.7. Nezapomerite
vzit v Uvahu i nejvétsi vysku stroje.

» Podlaha pro instalaci

Podlaha, na které se bude stroj instalovat, musi byt v dobrém stavu, nepopraskana a dostatecné rovna.
Doporucujeme umistit stroj na vhodné betonové loze, jehoz Sitka a mohutnost bude brat v ivahu potreby
pro pristup ke stroji.

o Pokud byl pro stroj zhotoven novy betonovy zdklad, je moZno provddeét jeho instalaci aZ po uplynuti doby,
potrebné ke spravnému vytvrdnuti betonu.
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» Protipozarni ochrana
V blizkosti stroje uchovavejte vhodné hasici zatizeni a zajistéte, aby vsichni pracovnici znali misto jeho
uloZeni a zpUsob zachazeni s nim. Dalsi podrobnosti o protipozarni ochrané jsou uvedeny v am 2.4,

» Osvétleni pracovisté
Pro umoznéni bezpecné prdce vyzaduje stroj vnéjsi osvétleni, tj. osvétleni prostoru dilny, odpovidajici
pfislusnym narodnim nebo mistnim predpistm.

Ackoliv je pracovni prostor stroje vybaven svitidly, doporucujeme pfi sefizovacich nebo udrzbarskych
pracich pfimo v pracovnim prostoru pouziti pfenosného svitidla, aby pfi zastinéni osvétleni pracovisté bylo
zajiSténo dostatecné svétlo pro tuto ¢innost.

3.1.2 Informace o pripojkach

» Pfipojeni na elektrickou sit

Elektrickou pripojku zajisti investor (provozovatel) na své naklady. Elektrické vybaveni stroje SLV EDU je
provedenou pro sit 1/N/PE AC 230V 50Hz, TN-S. Doporucené jisténi 1x16A charakteristika B.

Specifikace sité Hodnota
Sit TN-S
Napéti 230V
Proud 16 A (B)
Frekvence 50Hz
Ovladaci napéti 24V DC PELV
Osvétleni pracovisté 12V DC SELV
Kryti rozvadéce zavieno/otevieno IP54/1P20

Udaje potfebné pro pfipojeni zafizeni jsou rovnéi na vyrobnim stitku, ktery je umistén na boéni strané
stroje, vpravo dole. Stitek pro elektropfipojeni je také umistén v elektrickém rozvadéci.

Presvédcte se, Ze elektrické napéti sité pro pFipojeni stroje odpovidd udajim, uvedenym na stitku.
Nepokousejte se uvést stroj do provozu z jiného zdroje, protoZe by mohlo dojit k jejimu vaZznému poskozeni.

Na elektrickém zaFizeni mohou provddét udrzbu a opravy pouze pracovnici s § 6 pro samostatnou cinnost
dle vyhldasky CUBP a €BU ¢&. 50/1978 Sh.

» Pripojeni na zdroj tlakového vzduchu

Privadény tlakovy vzduch musi byt Cisty a suchy a o stalém tlaku 6 bar. Kolisani tlaku nesmi prekrocit + 10%.

PFipojeni na tlakovy vzduch*

Pozadovany tlak vzduchu na vstupu do stroje bar 6-10
Kolisani tlaku % +/-10
PFipojovaci Sroubeni rychlospojka 1/8“

* Zdroj tlakového vzduchu a jeho privod do stroje musi zajistit provozovatel stroje!
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3.2 PREPRAVA, MANIPULACE A VYBALENI
3.2.1 Preprava a manipulace pired vybalenim

Zabaleny stroj Ize prepravovat pomoci vysokozdvizného voziku nebo jefdbu a zvedacich lan.

Nasledujici upozornéni plati pro zveddni a manipulaci jak se zabalenymi ¢astmi stroje, tak po jejich vybaleni.
PouZivat zvedaci zarizeni a provddét vazacské prdce mohou pouze osoby, které k tomu maji patricné
oprdvnéni. Nikdy nestiijte pod zvedanym bfemenem, ani neddvejte Zadnou ¢dst svého téla pod zvedané
bremeno. Nepremistujte bfemeno nad jakoukoliv ¢dsti téla jiné osoby.

Pfi manipulaci s jednotlivymi ¢dstmi stroje méjte na paméti, Ze unosnost zvedaciho nebo pfepravniho
zarizeni musi vZdy byt vétsi, neZ je hmotnost prfepravované soucdsti!

Pred prepravou jednotlivych Cdsti se ujistéte, Ze jsou vsechny pohyblivé Cdsti zajistény proti pohybu.

Vdzaci a zvedaci prostredky pred pouZitim kontrolujte a vadné cdsti nahradte novymi. NepouZivejte
poskozené nebo nekompletni vdzaci prostredky.

Vdzaci retézy nebo lana nebo popruhy nesmi byt pfi zveddni pfekrouceny, nesmi byt na nich uzly nebo

g klicky. Nikdy se nepokousejte vadné cdsti neodborné opravovat.

NepretéZujte vdzaci a zvedaci zarizeni dynamickymi rdzy. Ndrazové zatéZovdni hrozi napriklad pfi pouZiti
rychlozdvihu (prudké zatiZeni povoleného retézu nebo lana nebo popruhu) nebo pfi ztraté stability a
prevrdceni bremena. Pro zavésSeni bfemena pouZivejte hdk s bezpecnostni zdklopkou, aby se zabrdnilo
vysmeknuti bfemena z hdku.

Pred zveddnim nejdfive bfemeno maly kousek nadzvednéte a ujistéte se, Ze je dobfe vyvdZeno v pficném i v
bremena. Bfemeno je potfeba vhodnym zplisobem zajistit proti nechténému otdceni.

Zdvesné oko musi mit dostatecnou velikost v zdvislosti na rozmérech hdku. Hak nesmi byt zatiZen na Spicce.

Pred zacdtkem premistovdni &dsti stroje na transportnich vozicich se presvédite, zda podlaha nemd
nebezpecny sklon!

Pokud stroj nelze pfemistit na misto instalace pomoci zvedaciho zafizeni (dilna neni vybavena jefdbem a
mobilni jefab nelze z dlvodu nedostatku mista pouzit), doporucujeme jej premistovat po podlaze
pracovisté na vhodnych transportnich vozicich. Transportni voziky pfipevnéte na misto nékterych stavécich
Sroubll na vhodném misté stroje a pomoci tazné tyce ji zaprahnéte za vhodné vozidlo.

3.2.2 \Vybaleni a cisténi

1) Odstrante obalové materialy ze viech zabalenych celkd stroje.

Po vybaleni dbejte na spravnou likvidaci a znovuzhodnoceni obalovych materiald.
o L xs ve ) e s . . R &
Likvidaci provadejte dle prislusného zakona o odpadech platného v zemi uzivatele l_.‘
stroje.

2) Zkontrolujte, zda béhem dopravy nebyly poskozeny nékteré komponenty stroje.
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3.2.2 Preprava a manipulace v misté instalace

1) Pomoci vhodného zvedaciho nebo transportniho zafizeni dopravte kompletni stroj na misto instalace.

2) Odstrante vSechny upinaci a vazaci elementy, které byly z bezpecnostnich divodl pouzity béhem
dopravy zafizeni.

3.3  INSTALACE A ZPROVOZNENI STROJE

3.3.1 Montaz drzaku notebooku

Drzak notebooku byl z dlvod(i prfepravy demontovan a je nutno jej pfiSroubovat do predpfipravenych
otvorl pomoci ¢tyr Sroub( na pravé bocni strané stroje.

3.3.2 Vyrovnani stroje

Vyrovnejte stroj co nejlépe do roviny.

» Pokud na stroji zlstane i paleta, vyrovnejte ji pomoci vodni vahy a podkladani co nejvice do roviny.

P Pokud je stroj dodan bez palety, vyuZijte k vyrovnani stroje stavéci nohy na spodni strané stroje. Pro
presné vyrovnani pokladejte vodovahu na pracovni stil a maticemi dle potieby upravujte vysku stroje.
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3.3.3 Pfipojeni stroje na elektrickou sit

Dodavatel pfipoji stroj k siti provozovatele, ktera musi splfovat parametry, uvedené v kapitole 3.1.2 tohoto
navodu.

V zadni ¢asti stroje vpravo dole je vyveden, pfivodni kabel HO7RN-F 5G2,5 ukonceny vidlici 2P + T - 16 A
(CEE 7/16 "Europlug" EN50075). Pfipojeni do sité provedeme zasunutim vidlice do zasuvky stejného
standardu dle EN50075. Po pfipojeni do sité by mél byt pfivodni kabel zavésen, aby se zabranilo jeho
nadmeérnému mechanickému namahdni, nebo poskozeni.

PFipojeni nebo odpojeni stroje k elektrické siti smi provddét dle vyhldsky CUBP a CBU & 50/1978 Sh. § 3
A Pracovnik seznameny - pracovnik bez elektrotechnického vzdélani, ktery je organizaci seznamen s
predpisy v rozsahu své cinnosti na elektrickych zarizenich a upozornén na mozna ohroZeni.

3.3.3 Pripojeni stroje na zdroj tlakového vzduchu (volitelné vybaveni)

Pfipojeni stroje na zdroj tlakového vzduchu je uvedeno v samostatném navodu vyrobce vzduchového
zafizeni.

3.3.4 Kontroly pfed prvnim uvedenim do provozu

e  Vizualné prekontrolujte, zda nedoslo k poskozeni kabelaze stroje prepravou

e  Vizualné prekontrolujte, zda nedoslo k poskozeni kryti elektrického vybaveni stroje prepravou
e  Zkontrolujte, zda hodnoty na Stitku stroje souhlasi s hodnotami pfipojného mista.

e  Ujistéte se, ze vSechny vidlice a konektory jsou fadné zasunuty v zasuvkach.

e  Zkontrolujte, zda byly odstranény vsechny ptipravky nebo pomducky, zajistujici pohyblivé celky stroje
proti pohybu pti prepravé a manipulaci.

e  Ovérte funkcénost tlacitka nouzového zastaveni.

e  Prekontrolujte funkénost dvernich zamk0 pracovniho prostoru.
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4| OBSLUHA

Presny a plny postup obsluhy pfi obsluze fidiciho systému je uveden v samostatném ndvodu, ktery je
soucdsti stroje. Tato kapitola pouze nastifiuje zdkladni pracovni kroky.

o Stroj smi obsluhovat pouze osoby, které absolvovaly pfislusné skoleni tykajici se obsluhy a bezpecnosti
prdce a to od vyrobce nebo od provozovatele stroje.

Pred zahdjenim prdce na stroji musi obsluhujici pracovnik zkontrolovat zarizeni a jeho Cdsti dle pldnu
udrzby, viz kapitola 5: Udrzba.

0 PC je urcen vyhradné pro ucely fidiciho systému a ovldddni stroje. Je zakdzdno stahovat jiné soubory, nez
aktualizacni soubory k systému Arem Pro a pouZivat PC pro jiné ucely, neZ je fizeni stroje.

4.1 OVLADACI PRVKY STROJE

Veskeré ovladaci prvky stroje jsou umistény na panelu fidiciho kabinetu na pravé dolni strané stroje.

» Hlavni vypinac (1)

Hlavni vypinac stroje slouZi pro zapnuti a vypnuti stroje.
» Zasuvka (2)

Slouzi pro pripojeni PC ke stroji.

» Tlacitko nouzové zastaveni/vypnuti (3)
Tlacitko slouzi pro okamzité zastaveni pohybu stroje pfi nouzovych situacich.

» Tlagitko START (4)

Tlacitko slouZi pro spusténi inicializace fidiciho systému. Dokud neni toto tlacitko stisknuto, je ve stavovém
fadku zobrazen stav Vypnuto. Tlacitko je také nutno stisknout po pouziti tlacitka nouzového zastaveni.

» Ethernet kabel (5)

Kabel se zapojuje do pocitace a slouZi k pfenosu dat z pocitace do stroje.
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4.2  RIDICi SYSTEM

Ridici systém Arem Pro/Win je provozovan v operaénim systému Windows, ke kterému je doinstalovana
nadstavba redlného casu RTX od firmy Ardence. Vyhodou systému je jeho spoluprace s dalSimi programy
v pocitaci jako jsou CAD/CAM systémy, programy pro Fizeni vyroby, programy pro dilenské programovani
apod.

Po zapnuti pocita¢e a nacteni standardniho uZivatelské rozhrani systému Windows kliknéte na r_&
plose na zastupce, ktery spusti fidici systém Arem Pro. Cresat

Zddné programy, ovladace a zdplaty nesméji byt na Fidici pocita¢ instalovdny bez védomi a souhlasu
dodavatele ridiciho systému. V opacném pripadé nelze zarucit spravnou funkci ridiciho programu.

Po nastartovani Arem Pro se na obrazovce pocitace objevi okno s grafickym rozhranim programu. Vétsina
operaci se provadi zplisobem, obvyklym ve Windows, napfiklad aktivace polozky dvojklikem levého tlacitka
mysi apod.

£ CncBB6
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160.126
217.818
-0.121|
-0.000|

@

%1:%¥1 {SX MODEL2_T370.CNC)
%1:N5 T370 S18000. M3
%1:N10 G54

@_0- mm.l |Ee.,..1 | |,@sm.| |@ —

Grafické rozhrani se sklada ze stavového okénka (1), karet se zalozkami (2) a panelu tlacitek (3).

Zadavani cisel, editovani souborl a mnoho jinych operaci je moZno zadavat prostiednictvim kldvesnice a
mysi, nebo i pfes dotykovou obrazovku, je-li k dispozici. V takovém pripadé mys a dotykova obrazovka

sv s

pracuji soucasné. Tentyz ukon lze provést bud dotykem na obrazovku, nebo kliknutim mysi.

o

Podrobné informace o ovldddni Fidiciho systému naleznete v samostatné dokumentaci, vypracované
vyrobce systému.
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4.3 ZAPNUTI A VYPNUTI STROJE

Pred zapnutim stroje se vZdy ujistéte, Ze se v pracovnim prostoru nenachdzi pfedmét, které tam nepatfi.
Ddle se presvédcte, Ze je stroj v bezvadném stavu a Ze bezpecnostni ochrany nebyly odstranény nebo
deaktivovdny.

» Zapnuti

Pred zapnuti hlavniho vypinace je nutno se presvédcit, zda jsou uzavfeny predni kryty stroje a panel fidiciho
kabinetu, protoZe zapnuti hlavniho vypinace je podminéno jeho uzavienim. Ddle musi byt uvolnéno tlacitko
NOUZOVEHO ZASTAVENI na rozvadéci.

Zapnuti hlavniho vypinace provedte otocenim jeho ovladdace do polohy ON.

Nyni je nutno zapnout PC. Po nacteni operaéniho systému a spusténi fidiciho systému je nutno stisknout

tlacitko START. Systém prejde do stavu Inicializace a potom do stavu Pfipraven.

Pokud jsou osy zreferovdny, nedovoli systém rucni pohyb za meze, nastavené strojnimi konstantami. Neni-li
vSak osa zreferovand, systém Zadné hlidani krajnich poloh nemizZe provést. V takovém stavu pak muZe
obsluha dojet aZ na havarijni koncové spinace, coZ ma za ndsledek chybovy stav.

» Vypnuti

Vypnuti systému se provede v nékolika krocich. Nejprve je tfeba ukoncit akce programu Arem Pro, tedy
dokoncit nebo prerusit vykondvani technologického programu, editace apod. Potom je mozné ukoncit
program Arem Pro kliknutim na kfizek v pravém hornim rohu okna. Nasledné je mozné ukoncit praci

operacniho systému Windows. Nakonec je moZné vypnout stroj oto¢enim ovlddace hlavniho vypinace do
polohy OFF.

0 ‘ Pri vypadku sitového napéti se hlavni vypinac¢ samocinné odpoji.
o ‘ Pokud je stroj v pracovnim cyklu, je zakdzadno jej vypinat pomoci hlavniho vypinace!

4.4 SOURADNICOVY SYSTEM STROJE

Sané, pficnik a vietenik se mohou pfi ruénim ovladani tlacitky nebo automaticky z programu pohybovat ve
trech zakladnich, na sebe vzajemné kolmych osach X, Y, Z. Tyto ¢asti stroje se pohybuji ve smérech + (plus)
nebo — (minus), podle vSeobecnych pravidel pohybu os obrabécich strojd, zejména normy DIN 66217.

+Z

+X
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5 | UDRZBA

Pravidelnd a spravné provedend udrzba stroje je dilezitym predpokladem pro jeho bezpecny a
bezporuchovy provoz, dlouhodobou Zivotnost a také pro kvalitu vasich vyrobkd.

Stroj nutné udrZovat Cistém a provozuschopném stavu. Obsluha provadi pribéiné béhem prace vizualni
kontroly stavu stroje. Pokud néktera ze soucasti vykazuje nestandartni funkci (naptf. nadmérna hlué¢nost
atd.) je nutné upozornit servisniho technika udrzby.

Opotiebené nebo poskozené soucasti musi byt véas vyménény. Seznam opotiebitelnych dill je uveden v
ma 5.5 tohoto navodu.

~

Pred zacdtkem jakékoliv udrZbdrské nebo servisni prdce se znovu dikladné seznamte se vsemi
instrukcemi, zdkazy a doporucenimi uvedenymi v kapitole 2: Bezpeénost prdce a ochrana zdravi.

o~

Udribu a opravy mechanickych a/nebo elektrickych &dsti stroje smi provddét pouze kvalifikovany
pracovnik k tomu povéreny a proskoleny dodavatelem stroje.

o~

PFi kaZdé udribé nebo manipulaci s édstmi stroje, kdy mizZe dojit k pFimému kontaktu édsti lidského
téla sjeho tocivymi nebo kyvnymi cdstmi, je nutné vypnout jeji silovou &dst spinaci ,,Nouzové
zastaveni” rozmisténymi na stroji, pFipadné vypnout cely stroj hlavnim vypinaéem, umisténym na
elektrickém rozvadéci stroje.

B>

! Pfed zahdjenim udrZbovych nebo Cisticich praci musi byt stroj odpojen od napdjeciho napéti vypnutim
hlavniho vypinace.

o~

Veskerou udrZbu, kontrolu nebo vyménu jakékoliv soucdsti stroje a jeho prislusenstvi provadéjte vidy pFi
vypnutém privodu stlaceného vzduchu a elektrické energie do stroje!

o~

Pokud je pri udrzbé nebo sefizovdni potreba zapnuty privod stlaceného vzduchu nebo je nezbytnd
asistence dalsich osob, je nutné presné urcit, ktery pracovnik v ktery okamZik a jaky ukon bude provddét.

o~

Pri udrZbarskych a Cisticich cinnostech ve vyse poloZenych cdstech stroje s pouZitim pomocnych
prostredk k pristupu, jako jsou napfr. Zebfiky, musi byt stroj vZdy vypnut a zajistén proti zapnuti.

0 K nékterym zafizenim stroje je doddvdn samostatny ndvod. UdrZbu téchto zafizeni provddéjte dle instrukci
uvedenych v téchto ndvodech.
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5.1 PREHLED UDRZBY ZARIZENi

INTERVAL SOUCAST CINNOST Podrobnosti
Pracovni prostor Cidténi celého prostoru od t¥isek a netistot
v ) Vizualni kontrola neposkozenosti; kontrola
Mechanické ¢asti stroje
hluku m5.2.1
. Ovladaci a bezpecnostni Kontrola stavu a funkce
Denné prvky
Pneumatické rozvody Kontrola neporusenosti pfivodnich hadic
Avné /S i Mm5.22
Pneumatické jednotka Kon,trola 5.pravneho tlaku a wvyska hladiny
v nadobce jednotky
Skla pracovniho prostoru Cigténi m5.2.1
Mechanické spoje Kvontrola d.otazenl mechanickych  spoju w501
(Srouby, matice apod.)
Mésicne Elektrické konektory a Kontrola zasunuti a dotazeni M523
svorky
Pneumatické konektory Kontrola dotaZeni a tésnosti mm5.2.2
6 mésicl Jednotky Upravy vzduchu Ciéténi filtru dle ndvodu vyrobce mm5.2.2
SrOL.JPy pneumatickych Kontrola a dotaZeni 522
spoju a svorek
Dle ” ; p
" Osvétleni pracovniho Yovi v
potieby Cisténi m5.2.1
prostoru
Pohyblivé celky stroje Mazani mm5.3

37




SLV EDU — ndvod k pouZiti

5.2  ROZSIRUJICi POKYNY K PREHLEDU UDRZBY
5.2.1 Kontrola a udrzba mechanickych casti

Pravidelnd kontrola a cisténi pracovniho prostoru stroje a jeho C¢asti je velmi dlleZitd. Nadmérné
nahromadéné nebo odletujici tfisky se totiz mohou dostat do mist, kde po ¢ase mohou zpUsobit vaziné
poskozeni stroje. Abyste moznému poskozeni predesli, provadéjte udrzbu dle nasledujicich pokyna:
e Denné vizualné kontroluje mechanické dily; kontrolujte, zda neni néjaka soucast poskozena, neobsahuje
trhliny a podobné.
e Denné kontroluje stav a funkci ovladacich i bezpeénostnich prvka:
- zkontrolujte funkci tlaéitka nouzového zastaveni
- zkontrolujte funkci spinact dvefi
e Denné kontrolujte, zda stroj pti praci nevydava neobvykly hluk. Pokud ano, pokuste se zdroj hluku najit
a odstranit.

A

e Denné odstranujte vSechny nedistoty a tfisky z pracovniho prostoru, aby nedochazelo k jejich
nadmeérnému hromadéni. Tfisky odstrante ruéné napf. pomoci lopatky, smetdku, hacku s rukojeti,

Skrabky apod.
n Pri Cisténi pracovniho prostoru a odstraniovdni necistot vZdy pouZivejte ochranné pomiicky jako napfiklad
pracovni rukavice a ochranné bryle!
e Denné Cistéte bezpecnostni skla na dvefich pracovniho prostoru. Pfi Cisténi je zakdzano pouzivat
benzin, nebo organickd rozpoustédla.

V pripadé nesprdvné funkce jakéhokoliv vyse uvedené casti stroje ihned kontaktujte pracovniky servisu
nebo udrzby!

e Mésicné kontrolujte dotaZzeni vSsech Sroubovych mechanickych spoju zafizeni.
e Dle potieby Cistéte LED pdasky v pracovnim prostoru.

Uzaviené krytovani stroje nedovoluje dostatecné vétrani. Doporucujeme proto po ukoncéeni obrdbéni a
vycisténi stroje ponechat dvere pracovniho prostoru oteviené.

5.2.2 Kontrola a udrzba pneumatickych casti

P¥i udrzbé pneumatickych ¢asti zafizeni je tfeba dodrZovat nasledujici zasady:

- Udribu mohou provadét jen osoby Fadné vyskolené a s odpovidajici kvalifikaci.

- Pri vyméné pneumatickych soucastek, pfistrojii nebo kabell provadéjte nahradu stejnym nebo
ekvivalentnim typem.

- Pfiopravach rozvod( stlaceného vzduchu uzavrete pfivod tlakového vzduchu do stroje.

Pred zacdatkem udrzby (mimo kontrolu a sefizovadni tlaku) uzavrete privod tlakového vzduchu do stroje a
odvzdusnéte pneumaticky systém stroje. Také v pripadé ukonceni ¢innosti stroje na delsi dobu uzavrete
privod tlakového vzduchu do stroje a odvzdusnéte pneumaticky systém stroje.

¢né kontrolujte vSechny pneumatické konektory, zda jsou fadné dotazeny nebo zasunuty.
¢né kontrolujte a dotahnéte vSechny srouby pneumatickych spojl a svorek.

.. ’ Kontrolu a udrZbu pneumatické jednotky provddéjte dle pokynu, uvedenych v ndvodu vyrobce jednotky.
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5.2.3 Kontrola a udrzba elektrickych casti

PFi udrzbé elektrickych casti zafizeni je tfeba dodrZovat nasledujici zasady:

- Udrzbu mohou provadét jen osoby Fadné vyskolené a s odpovidajici kvalifikaci.

- Elektricky rozvadé¢ udriujte v Cistoté (neumistujte v ném zadné cizi pfedméty), nepouzivejte k Cisténi
elektrickych zafizeni stla¢eny vzduch.

- Dbejte na uzavieni dvefi elektrického rozvadéce ihned po skonéeni idrzby nebo oprav.

- PFi vyméné pristroji provedte ndhradu stejnym nebo ekvivalentnim typem a u sefiditelnych
elektrickych soucasti (napf. jistice) nastavit shodnou hodnotu tepelné spousté.

- PFi vyméné kabell, vedoucich pres casti stroje, je nahradte typy, které snesou dynamické namahani
ohybem.

- Bez souhlasu dodavatele stroje nelze ménit u fidiciho systému parametry, programy nebo parametry
regulatord.

e Meésicné kontrolujte vSechny konektory, zda jsou fadné zasunuty v zasuvkach. Kontrolujte a dotdhnéte
vsechny srouby elektrickych spoju a svorek. Tyto kontroly provadéjte pti vypnutém hlavnim vypinadi.

5.3 MAZANI

Vsechny dulezité celky stroje, které vyZzaduji mazani, jsou hlidany fidicim systémem a potfeba jejich
namazani je zobrazena hldsenim na obrazovce. HldSeni se vidy vztahuje na konkrétni osu. V pfipadé
zobrazeni hldseni zastavte co nejdfive provoz stroje a osu promazte pres maznicky pomoci oleje Mobil
VACTRA No.2.

o

Pozornost vénujte systému vzducho-kapkového mazani a chlazeni nastroje (volitelné vybaveni). Denné
kontrolujte stav oleje v nadrzi a v pfipadé potreby olej doplite. MnoZstvi a druh oleje je uveden v navodu
vyrobce jednotky, ktery je dodan se zafizenim.

V pfipadé potieby smi obsluha stroje celky promazat dle svého uvdZeni bez nutnosti cekdni na hldseni
fidiciho systému.

PouZivejte vZdy jen olej, doporuceny vyrobcem jednotky, ktery je novy a neni chemicky nebo mechanicky

0 znecistén.

PouZiti nevhodného oleje muZe zpusobit Spatnou prdci stroje nebo jeho poruchu.

5.4 ODSTRANOVANi PORUCH

V ptipadé poruchy, kterou nelze vyresSit v rdmci chybovych hlaseni na obrazovce, kontaktujte dodavatele
nebo vyrobce pro informace, jak poruchu odstranit.
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5.5 OPOTREBITELNE DiLY

Stroj obsahuje tyto opotrebitelné dily:

Vfeteno

Kuli¢kovy Sroub

Matice kulickového Sroubu
Linedrni vedeni

Voziky

Loziska

Vedeni zasobniku

Vidli¢ka zasobniku

Remeny a femenice

V pfipadé potreby jejich vymény se obratte na dodavatele nebo na vyrobce stroje pro podrobnosti o
vyméné téchto dild.
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6 | ODSTAVENI Z PROVOZU, DEMONTAZ, USKLADNENI A LIKVIDACE

6.1 DEMONTAZ STROJE

Pri kompletni demontazZi stroje a jeho jednotlivych komponent(l postupujte podle pokyn(, které vam byly
predany béhem instalace stroje a zasSkolovani, nebo kontaktujte vyrobce stroje pro podrobnosti. Dalsi
moznosti je vyuZit opacny postup montdze, uvedeném v kapitole 3.

Vyvstane-li potfeba premistit stroj na jiné pracovni misto, provedte nasledujici kroky:

1) Odpoijte vsechny pfivody energii, tj. elektrické energie, pneumatiku a hydrauliku (volitelné vybaveni).
2) Vhodnym zvedacim zafizenim presurite stroj na nové misto, vizam 3.

6.2 USKLADNENI STROJE

Pokud demontujete stroj za ucelem jeho uskladnéni, provedte nejprve kroky 1) az 3) z pfedchozi kapitoly.

Po ulozZeni jednotlivych casti stroje na palety je dle potfeby nakonzervujte bézinymi konzervacnimi
prostfedky. Casti zakryjte pomoci plachet a félii, popiste je pro jejich pozd&jsi identifikaci a upevnéte je na
prepravni prostredky (napf. europalety, jednocestné palety, kovové ramy apod.)

6.2.1 Podminky uskladnéni

Stroj a jeho c¢asti uskladnéte v suchych prostorach, zabezpecenych proti povétrnostnim vlivim, které by
mohly zpUsobit zhorseni stavu.

@ ’ Na uskladnény stroj a jeho cdsti neukladejte Zadné jiné predméty nebo materidly.

Teplota od -10°C do +35°C
Vlhkost vzduchu < 80% pfi21°C

Cistota vzduchu Bezprasné prostredi
Ostatni Suché skladovaci prostory

6.3  LIKVIDACE - VYRAZENIi STROJE Z PROVOZU

Pfed tim, neZ stroj a jeho casti zlikvidujete, udifite je nepouZitelnymi. | staré vyrobky
totiz obsahuji suroviny, které je moiné znovu pouZit. Tyto odevzdejte do sbérny
druhotnych surovin.

Pti likvidaci stroje je nutno dodrzet jednak pokyny vyrobcl jednotlivych komponent( a
dale také prislusné predpisy o likvidaci odpadu. Komponenty je lépe nechat zlikvidovat
v misté, které je na to specializované a bude tak mozné dale vyuZit recyklovatelné
_ materidly. NepouZitelné ¢asti stroje uloZte na fizenou skladku. Pfi likvidaci materidld je
nutno dodrZet pfislusné narodni predpisy o likvidaci odpadu.
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7 | ZARUKA

Ze zdaruky jsou vylouceny skody a provozni poruchy, vzniklé chybnou obsluhou, nevénovani pozornosti
tomuto navodu na obsluhu, pouZitim stroje v rozporu sjeho uréenim a nespravnou nebo zanedbanou
udrzbou stroje. Dale jsou ze zaruky vylouceny zavady vzniklé nevhodnou instalaci, kterd neni v souladu s
doporucenim vyrobce, vécné nespravnymi opravami, jakoZ i zavady, které byly zplsobeny cizim zdsahem
nebo zasahem vyssi moci.

Zaruka, odpovédnost za vady a znacka CE se vztahuji pouze na zatizeni dodané spolecnosti SolidVision.
Znacka CE se vztahuje rovnéz na nahradni dily a/nebo dily podléhajici rychlému opotiebeni predepsané
spolecnosti SolidVision.

V pripadé modifikaci, Uprav, adaptaci, zmén softwaru resp. hardwaru, které neprovede spoleénost
SolidVision nebo ji povérené firmy, tato zaruka a v dlsledku toho i znacka CE zanika. UzZivatel prebira rizika
vyplyvajici z pfipadnych Uprav lhostejno jakého druhu a nese v takovém pripadé odpovédnost vyhradné
sam.

Zaruka se nevztahuje na pripadnou rez na stole. Stll je potfeba po kazdém pouziti ocistit a promazat.
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